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FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN
DELVIS FULLBORDAD MASKIN
ORIGINAL
Enligt EG:s Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga 2B

Vi,

E2 SYSTEMS en del av Tubex AB
Stromslundsgatan 3

507 62 Boras

Sverige

forsakrar att den delvis fullbordade maskinen:

Modellbeteckning: BE 55* och BEG 55*

* &r avsedd att bli inmonterad i en storre maskin eller byggas ihop med en annan maskin, som
tillsammans kommer att utgdra en maskin som omfattas av direktivet 2006/42/EG och som da skall
vara tillverkad i dverensstammelse med detta direktiv, och

* inte far tas i bruk forran den maskin, vilken den delvis fulloordade maskin skall utgéra en del av, har
befunnits vara och salunda som en helhet deklarerats i enlighet med 2006/42/EG och nationell
lagstiftning. Vi forsakrar dessutom:

* att punkter 1 och 2.3 fran direktiv 2006/42/EG, Bilaga 1 om vasentliga halso- och sakerhetskrav i
samband med konstruktion av maskiner, vilka redovisas i manualen fér ovanstaende delvis
fullbordade maskin, har utforts, samt

* att relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt bilaga 7, avsnitt B i direktiv 2006/42/EG

Foéljande andra direktiv

2004/108/EG Elektromagnetisk kompabilitet (EMC)

och harmoniserande standarder, inklusive tillagg, har tillampats:

EN 1SO 12100:2010 Allméanna konstruktionsprinciper - Riskbedémning och riskreducering

SIS ISO TR 14121-2:2007 Maskinsékerhet — Riskbeddmning — Del 2

SS EN 1SO 4413:2010 Hydraulik — Allm&nna regler och sékerhetskrav for system och deras komponenter
SS EN 60204-1 Maskinsékerhet - Maskiners elutrustning - Del 1: Allménna fordringar

Boras : 2009-12-18
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Sakerhetsforeskrifter

VARNING!
- Tillse att operatdren har last och forstdtt denna bruksanvisning fore enheten anvands.

- Av sakerhetsskal maste varje modifiering av enheten och dess tillbehér, som kan paverka
produktsékerheten, godkannas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- Enheten &r avsedd for borrning, forsankning, brotschning, géangning och bér inte anvandas till ndgot
annat utan att godkannas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- Folj alltid alla lokala sékerhetsféreskrifter avseende installation, drift och underhall.
- Borr och géngenheten maste vara fast monterad och i 6vrigt skall bruksanvisningen féljas.

- Borr och gangenheten skall skyddas mot dverspolning av kylmedel eller dylikt. Detta for att
for att skydda enhetens styrsystem och sakerstdlla enhetens funktion.

- Vid installation av enheten p3 ett stativ eller i den kompletta bearbetningsmaskinen maste det finnas
noédvandiga skydd for att forhindra klamskador eller annan typ av personskador som kan orsakas av
enheten eller dess roterande verktyg.

- Samtliga skydd som &r avsedda att férhindra personskada maste under drift vara monterade pa avsedd
plats.

- Vid service och reparation av enheten skall el-systemet vara franslaget och det hydrauliska systemet
trycklost.

- Akta klader, handskar, hander och har etc. - Se upp for roterande delar.

- Kor aldrig enheten utan eventuella skyddskdpor - Tank pd klamrisken.

- Tillse att hydraulslangar och elkablar &r fastsatta pa ett riktigt satt — Tank pa klamrisken.
- Om instruktionerna inte foljs kan garantin upphdra att galla.

Mer information angaende risker med enheten beskrivs nedan.

Enligt Maskindirektivet 2006/42/EG &r Enheten en "delvis fullbordad maskin”. Darfor ansvarar Tillverkaren
av Maskinen for dess totala sékerhet. Enheten far inte tas i drift (inom EU) innan Maskinen, i vilken Enheten
skall integreras, forsakrats uppfylla Maskindirektivet 2006/42/EG.

I denna manual finns det dock, utdver all information Maskindirektivet kraver av E2 Systems som
Tillverkaren av Enheten, ocksa ytterligare information for att goéra det enkelt for Tillverkaren av Maskinen att
uppfylla Maskindirektivet och fér slutanvandaren att uppréatthalla en hég sakerhetsniva.

Maskinen ar avsedd for anvandning av en person med kunskap och erfarenhet av att anvdnda en maskin av
den har typen. Maskinen &r avsedd att underhallas av en utbildad/kvalificerad operatér som foljer de
anvisningar som finns i instruktionsboken. De olyckor som sannolikt dnda kan tankas uppsta, &r da maskin
kors utan skydd eller med olampligt skydd, utan inhdgnad, tillhdllare, jiggar eller schabloner. Ohélsa kan
uppkomma fran emissioner eller material som anvénds, till exempel:

— buller som alstras under borrning/gangning;

— borrdamm/span;

— é’mgor och amnen som frigérs under frasning av impregnerat eller behandlat material.

Vid missode eller haveri bér Enheten som inneburit skador, eller risk for skador, bér Enheten tas till en
reparationsverkstad eller dylikt dar den kan repareras pa ett sakert satt. Ett misséde eller haveri innebar
dock sannolikt att hela Maskinen &r paverkad. Darfér ar det upp till Maskinkonstruktéren att beskriva en
sdker arbetsmetod vid misséde eller haveri. E2 Systems forsdker dock i denna manual ge
Maskinkonstruktéren basta mdojliga forutsattningar fér detta arbete.



Allmanna rekommendationer med hansyn till ovanstdende
e Ha gdrna med ett system for dvervakning av Verktyget i maskinen. I annat fall skall Anvéandaren
uppmanas att frekvent kontrollera Resultatet och ddrmed upptécka att hdndelsen uppstatt.
e Sdkerstall att ett dverlastningsskydd kopplas till elmotorn.

Grundlig oversyn av Enheten

Kontrollera ev. yttre skador. Kér en normal cykel utan Verktyg och/eller Material efter att ha sett till att
skapa mojlighet att snabbt sl& av motor och tryckluft (for att forebygga ytterligare skador pd Enheten).
Lyssna efter oljud frén t.ex. lager. Kontrollera ocks3 kastet pa spindeln for att sakerstalla ett godként
Resultat. Om Enheten inte @r OK behdver den repareras och 6versynen repeteras. Om Enheten verkar OK
bor en cykel med Verktyg och Material utféras och utvarderas.

Information om tillverkaren

Borr- och géngenheten &r tillverkad av E2 Systems en del av Tubex AB. E2 Systems &r specialiserat pa att
konstruera och tillverka borr- och gdngenheter. Enheterna ar kompakt och robust konstruerade for att
kunna vara enkla att anvanda och ha 1ang livslangd med hdg precision. Mer om E2 Systems sortiment finns
att lasa pd www.e2systems.com .

Om ni vill komma i kontakt med e2 Systems fér fragor om/synpunkter pd vara produkter och/eller var
dokumentation éver dessa E2 Systems kommer hér var kontaktinformation:

E2 Systems

Strémslundsgatan 3

507 62 BORAS

Telefon: 033-20 88 40

Fax: 033-20 88 49

E-mail: e2@e2systems.com

Denna borr och gangenhet ar avsedd for normal borrning, férséankning, brotschning och gangning.
Vid stora krav pa halets lage eller dar borret skall &ntra en rund eller sned yta maste borrbussningar
anvandas.

For att kunna anvdnda enheten maste den installeras och férses med styrutrustning. Vid denna installation,
oavsett hur enkelt den utféres, maste enheten férses med nédvandiga skydd fér att undvika personskada.
Beakta sarskilt risken for klader, handskar, hdnder och har etc. att fastna i det roterande verktyget.

Enheten bestar av manga komponenter och sammansatta delar, vars tillférlitlighet &r beroende av en god
skotsel. Hydrauliksystemet inneh3ller ett antal tatningar, var dérfér noga med att halla de rérliga
tatningsytorna rena och fria fran slagmarken.


http://www.e2systems.com/
mailto:e2@e2systems.com

Hantering av Enheten

BE(G)55-serien vager i de flesta fall 25-35kg och alltid mindre an 51kg (BE558 med stdrsta mdjliga
flerspindelhuvudet VH184D). Vilket innebar att enheterna bér baras av 2 personer stdende mot varande och
gdendes i sidled. ALLA Enheter skall lyftas i minst 2 punkter bdde med h&nsyn till Enheten och med hénsyn
till de(n)/det som utfor lyftet. S&val hander som andra fasten vilka anvands i lyfthjalpmedel bér appliceras
vid matningshuset/-kontrollen (till vanster pa mattritningen i slutet av manualen) i framre delen av Enheten
samt vid transmissionshuset i enhetens bakre del (till héger pd mattritningen) for att sakerstélla basta
mojliga grepp och tyngdpunktsférdelning. Enheten kan lyftas i motorn som en punkt om det sker forsiktigt
och under en kort tidsperiod. Detsamma galler spindeln/chucken fér Enheter med integrerad ER32-chuck
eller pAmonterat flerspindelhuvud.

BE(G)55-serien &r viktméassigt symmetrisk i sidled, men inte i ndgon annan led. Eftersom Enheten ocksa &r
kompakt konstrueras i sidled kan den, med motorn i standardlaget uppat, latt fas att tippa i sidled frén ett
stabilt stdende lage. D3 finns det risk for kldmskador och andra indirekta skador p.g.a. tyngden pa den
fallande Enheten. Darfor bor Enheten monteras fast eller laggas ner pf.-’) sidan innan t.ex. installningar och
elmotor- och tryckluftsanslutning gors. Nar motorn &r monterad i 90-graders vinkel ar enheten stabilt
stdende. Nar motorn &r monterad i 180-graders vinkel bér Enheten stéllas pa t.ex. en yta med motorn
hangandes dver kanten av bordet. I detta lage finns det en liten risk att Enheten tippar 6éver bordskanten
om den stéllts for ndra kanten. Darfor skall den alltid stéllas l&ngst méjligt in pa ytan.



Beskrivning av borr- och gangenheten

BE 55 serien ar en flexibel el-hydraulisk borrenhet med en modular design. En elmotor driver borrspindeln
medan matningen ar hydraulisk. En hydraulisk matningskontroll gér det méjligt att inkludera funktioner
sasom flervdaggsborrning, snabbmatning och automatisk spanborttagning.

BEG 55 serien ar en flexibel el-hydraulisk gangenhet med en modular design. En elmotor driver
gangspindeln medan matningen ar hydraulisk. En hydraulisk matningskontroll gér det méjligt att inkludera
funktioner sdsom snabbmatning. En gangspindel ger géngenheten nédvéndig langdkompensering.

E2

SYSTEMS .
Made in Sweden

Typ och varvtal: Se dataskylt pd enheten

g Tvpe Ser. No
Serienummer:  Se dataskylt pd enheten 090301

Tpm

. Spindel med MK2 eller JK2 kona.

. Stallskruv for slaglangdsbegransning.

. Pinol

. Elektrisk motor. Framat "F" eller bakdt "B" monterad.
. Remhus med transmission mellan elmotor och drivaxel.
. Ventilblock

. Magnetventiler

. Hydraulisk kugghjulspump, reverserbar.

. Matningshus.

. Clipsgivare med clips och clipslinjal.

. Mellandel

. Elektronikbox med styrsystem.

OCONOOTUDWNKH

[
N = O

i.
©

77N

N\

JK2 l—l
M ®

|

I

-

|




Installation

Borr och gédngenheten ar endast avsedd att anvandas i maskiner som uppfyller maskindirektivet 2006/42/EG
och AFS 2008:3. Denna borr och géangenhet ar avsedd fér normal borrning, forsankning, brotschning och
gangning. Vid stora krav pa halets lage eller dar borret skall &ntra en rund eller sned yta maste
borrbussningar anvandas.

For att kunna anvdnda enheten maste den installeras och férses med styrutrustning. Vid denna installation,
oavsett hur enkelt den utféres, maste enheten férses med nddvéndiga skydd for att undvika personskada.
Beakta sarskilt risken for klader, handskar, hdnder och har etc. att fastna i det roterande verktyget.

Enheten bestdr av manga komponenter och sammansatta delar, vars tillforlitlighet &r beroende av en god
skotsel. Pneumatik och hydrauliksystemet innehaller ett antal tatningar, var darfér noga med att halla de
rorliga tatningsytorna rena och fria fr&n slagmarken.

VARNING!
Anvand aldrig enheten utan att den ar fast monterad och att tillborligt sékerhetsarrangemang
har anordnats.Var forsiktig med roterande och rérliga delar, fér att undvika personskador.
Sakerstéll att enheten &r helt frankopplad vid ev. demontering.
Om anvandaren kanner behov av att kontrollera Enhetens funktion innan den monterats i Maskinen gors
detta PA EGEN RISK.
Har foljer ndgra basala sikerhetstips:
e Fast enheten pd ndgot mycket stabilt
e HAll har, klader och annat Idst borta frdn den roterande spindeln
e HAll allt borta frén spindeln n&dr den matar framat/bakat med h&nsyn till klamrisken
e Ge utrymme fér matningen att sl3 sin fulla 1angd (100mm) plus sakerhetsavstand med hénsyn till
kldmrisken

1. Vi rekommenderar att denna enhet installeras pa en plats med ren luft och en omgivningstemperatur
mellan +10 - +40° C.

2. Enheten far ej utsattas for vibrationer.
3. Styrsysytemet far ej utsattas for direkt spolning av vatten, kylmedel eller dylikt.

4. Enheten skall alltid monteras pa en plan yta (bearbetad) och skruvas fast med tillhérande fasten eller
eget arrangemang i stabilt stativ. Se Fig. 1a och Fig. 1b.
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5. Anslutning av elmotorn géres enligt Fig. 2. och beroende pa vilken 3-fas spanning som finns tillganglig.
Kontrollera alla data pa motorns méarkskylt for sdkerstélla att motorskydd och anslutning utféres korrekt.
Andra typer av motorer kan fdrekomma. Elmotorn maste férses med en lamplig manéverkrets och
motorskydd. Anslutningskabeln m&ste ha en area av minst 1,5 mm?.

Tillse att motorns rotationsriktining blir ratt.

Y 380 - 420V, 50/60 Hz, 440 - 480V, 60 Hz
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A 220 - 240V, 50/60 Hz
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Om natfaserna L1, L2 och L3 ligger anslutna till uttagen enligt Fig. 2 roterar motoraxeln medurs sett mot
axelénden pa drivsidan. L3t tvd av matningskablarna byta plats om rotationsriktningen ska &ndras.

Exempel pfi mandverkrets: Envagsrotation for borrning och véxlande rotationsrikting for gangning.
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6. Anslutning av den elektriska matningen till styrstemet. Se Fig. 3.
(A) Styrkortet C1:A kan matas med 220 VAC eller 110 VAC £15V.

(B) Styrkortet C1:A matas med 24 VDC (Fran det externa styrsystemet, PLC.).
(C) och (D) Magnetventilerna A och B &r inkopplade till styrkortet p& fabrik.
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Idriftsattning

1. Sakerstall att ansvarig operatdr har last och férstatt manualen fére uppstartning av enheten.

2. Tillse att enhetens sakerhetsforeskrifter under stycket "Sakerhetsféreskrifter” ar uppfyllda fére uppstart
av enheten.

3. Eventuella lokala sakerhetsforeskrifter skall foljas.

4. Tillse att installationen har skett enligt anvisningarna under stycket "“Installation”.

5. Kontrollera att enhetens slangar och kablar ej blivit skadade under transport eller installation.

6. Kontrollera enheten s3 att inga andra skador har uppkommit, vilka kan ge upphov till oljelackage.

7. Starta elmotorn och kontrollera omedelbart att den gar at ratt hall och att borrspindeln gar at ratt hall
for borrning.

OBS! Vissa enheter for gangning ar forsedda med ett ventilblock fér funktionen med reversering av
elmotorn.

8. Tryck in tryckknappen for arbetsmatning “CONTRLD FEED"” (placerad pa enhetens styrsystem,
"MANUAL FEED”) och h3ll den kvar. N&r tryckknappen sléppes atervander spindeln till sitt bakre
andlage.

9. Proceduren upprepas med snabbmatningen “APPR. FEED".

10. Kontrollera att den grona lysdioden lyser
(placerad p3 styrsystemet) nar borrspindeln ~ =

N LA A " —~ E2 SYSTEMS AB
&r i sitt bakre &ndldge "READY". @ e

11. Kontrollera att den réda lysdioden lyser nar
borrspindeln befinner sig i sitt framre andlage
"END POSITIONS".

ELECTRO

CLOSED

HYDRAULIC

CIRCUIT

12. Kontrollera att det finns clips p& clipslinjalen och
att lysdioden for clipsgivare lyser nar givaren
passerar clipset "CLIPS”.

Made in Sweden

NOTE |
Refil olf belore the red mark

MANUAL FEED

Styrpanelens tryckknappar och funktioner. Fig. 4
A. "START AUTOMATIC CYCLE". Tryckknapp for start av automatisk cykel.
B. “"MANUAL FEED"” / "CONTRLD FEED”.Tryckknapp for manuell kérning spindeln med arbetsmatning.
C. "MANUAL FEED” / "APPR. FEED". Tryckknapp for manuell kérning spindeln med snabbmatning.
D. "SENSORS” / "CLIPS”. Rod LED, lysdiod for indikering av aktivering fér clipsgivaren.
""SENSORS"” / END PSITION". Gul LED, lysdiod for indikering av spindel i andlage.
""SENSORS / READY". Gron LED, lysdiod fér indikering av spindel i startlage.
E. " VALVE B A". Réd LED, lysdioder for indikering av aktivering for magnetventilerna A och B.

F. "RETURN TO START". Tryckknapp fér dtergang till utgdngsposition.

12



Instadllningar

Matningskraft "LIMITATION":

Matningskraften for enhetens spindel justeras med ratten "A".
P& ovansidan av ventilblocket finns en tabell med
mattangivelser for olika installningar av matningskraften.

- Stéll in ett skjutmatt pa 6nskat matt for dnskad kraft.
- Justera sedan ratten "A" till dess att 6nskat matt uppmats.

Inskruvning ger 6kad och utskruvning ger minskad
matningskraft.
Max. matningskraft ar 6000 N.

Arbetsmatning "CONTROLLED FEED RATE":

Arbetsmatningshastigheten kan justeras med ratten "B".
Inskruvning ger minskad och utskruvning ger 6kad
arbetsmatningshastighet.

Matningshastigheten kan justeras mellan 0,04 - 0,65 m/min.

Snabbmatning "APPROACH FEED":
"RAPID ADVANCE RATE"”

(AFF‘ROACH FEED l ]

A

oS B
[

Returmatningshastigheten justeras med justerskruv "D". é)) é;)
Inskruvning ger minskad och utskruvning ger 6kad

returmatningshastighet.

Max. returmatningshastighet ar 6 m/min.

Matningsdjup "STROKE DEPTH": %

Matningsdjupet justeras med justerskruv "F".
Medurs justering ger kortare och moturs justering .
ger langre matningsdjup. :G:?n
1 varv motsvarar 1 mm matningsdjup.

Justerskruv "F" fastldses med Idsmutter "G".

Snabbmatningshastigheten justeras med justerskruv "C".
Inskruvning ger minskad och utskruvning ger 6kad
snabbmatningshastighet.

Max. snabbmatningshastighet ar 6 m/min.

Returmatning "RETRACT FEED":

STROKE DEPTH

Arbetsmatningens startposition:

Clipsgivare "H", clipslinjal "I" och clips "J3".

Till enheten levereras 3 st clips. Ettclips | Jd________| I
maste monteras pa clipslinjalen "I" for

Onskad startposition av arbetsmatningen.

Om andra funktioner dnskas styras Dﬂ
via clipsgivaren "H" kan flera clips
monteras pa clipslinjalen.




Verktygshallare och skdrande verktyg

Enheten kan forses med ndgon av nedan verktygshallare: (Véljes vid bestéllningen.)

Nyckelchuck: Snabbchuck: Sp.hylsechuck: Gangspindel: Snabbchuck Sp.hylsechuck:
1 _] I 1 1 1 _] 11 _] 1L 1 1 _] |
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I |:| IR I:l
[N e —_. .
TATAY; WATAY;
@] ] TAVATATA. TATVATATAVAVAVATAY,Y,
RYAYAYAY LY LAY AYAY AT ANV AY XA AV AN
i TAY; ) FAVATAYAYAY %
I K;A
. |l—I F rk T 'f, ]
JK2 spindel '

H MK2 spindel

Féljande skdarande verktygstyper kan anvandas med borr- eller gangenheten:

Borrenhet BE 55: Borr, karnborr, pinnfras, forsankare, upprymmare eller brotsch.
Gangenhet BEG 55: Skarande gangtapp eller formande gangtapp.

Kanalkylning genom spindeiln for BE 55 med ER32/MK2 chuck

Den ER32/MT2 spannhylechuck som anvandes ar av speciell konstruktion for att tdta runt borret.

- Max. tryck 70 bar (upp till 3000 varv/min. Drift vid max. tryck med max. hastighet &r inte tilldtet.
- Max. varvtal 7000 varv/min. (vid trycket 40 bar).

- Raka borr med inre kylkanal monteras i en ER32/MK2 spannhylsechuck, fran @5 - 20 mm.

- Borr med kanalkylning varierar fr&n @1,5 - 4 mm (@5 mm pa begéran).

- B mounted electric motor
- B montiert elektromotor

g ‘%i - B monterad elmotor
E=sl

- F monterad eimotor

- F mounted electric motor

- F montiert elektromotor
- ER 32/ MK2 chuck
-ER 32/ MT2 Chuck
- ER 32/ MK2 Futter

Hisin < ]
5 ﬁ,\\ S - Slang for kylmedel
— 71 ~ - Hose for coolant
- Slauch fur Kiithimittel

=/
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Borrning, forsankning och brotschning

1. Oppna strypventilen fér matningskraften markt "LIMITATION", ratt "A", pa ventilblocket.

2. Stall in 6nskat borrdjup med justerskruv "F" som ar placerad langst fram
o . e e o o nwesn
pa matningshuset. Instdllt Idge lases med lasmutter "G".

3. Mat matningslangden (borrdjupet) noggrant ............ mm.
4. Enligt tabell for matningshastigheter skall hastigheten vara ............ mm/s.

5. Berakna tiden det tar for spindeln att forflytta sig hela matningslangden,
anvand ett stoppur:

Matningslangden i mm
Tid = e TTTTT Sek
Matningshastigheten i mm/s

6. Oppna eller stang strypventilen markt "CONTROLLED FEED RATE",
ratt "B", for arbetsmatningshastigheten tills tiden ar enligt den under
punkt 5. berdknade tiden.

7. Nu kan borrning pdbérijas i avsett material.
8. Nar borret eller borren ndr fram till materialet, pdbérjas momentet

med att justera in arbetsmatningskraften, detta géres med ratt "A".
Justera tills den férinstallda matningskraften erhalles.

9. For att erhalla konstant matningshastighet &ven nar borret bérjar bli
slitet kan strypventilen, ratt "B", skruvas in cirka 1 varv extra.

OBS! Vid automatcykel ar borrdjupet 0,4 mm kortare &n vid manuell matning.
10. Tag bort skyddspldten pa8 matningshuset och tryck pa

tryckknappen foér snabb- eller arbetsmatning.
Nu kommer clipslinjalen att 16pa ut ifrdn remhuset.

Nar clipslinjalen "I" &r i sitt framre lage kan
clips "3" placeras pa clipslinjalen dér enheten
skall 6verga till arbetsmatning och vice versa.

11. N&r spindeln har varit i sitt framre andlage och e I
dtervant till utgdngsposition indikeras "READY"-signal.

13. Snabbmatningshastigheten pa spindeln instilles med strypventilen placerad

pd matningshusets framsida markt "APPROACH FEED", justerskruv "C". (errmoncnrinr 1)

14. Returhastigheten pa spindeln instélles med strypventilen
placerad p& matningshusets framsida markt "RETRACT SPEED",
justerskruv "D". (e 1) |

% i
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Gangning kan utforas dels med ett reverserande ganghuvud eller genom att reversera gangenhetens
elmotor. OBS! Vid reversering av gadngenhetens elmotor maste en gangspindel med axiellt flytande

gangtappshallare anvandas.

1.

10.

11.

12.

Strypventilen for matningskraften markt "LIMITATION", ratt "A",
installes till s3 13g matningskraft som méjligt.

Stéll in 6nskat gangdjup med justerskruven "F" som &r placerad langst
fram p& matningshuset. Instéllt 1age 13ses med l18smutter "G".

Mat matningsldangden (gangdjupet) noggrant ............ mm
Anvand foljande formel fér att berdkna matningshastigheten:
Varvtalet/min

Matningshastigheten = X gangstigningen = ............ mm/s
60

Berdkna tiden det tar for spindeln att forflytta sig hela matningslangden,
anvand ett stoppur:

Matningslangden i mm
Tid = S RTTITTT Sek
Matningshastigheten i mm/s

Oppna eller sténg strypventilen markt "CONTROLLED FEED RATE",
ratt "B", for arbetsmatningshastigheten tills tiden ar enligt den under
punkt 5. berdknade tiden.

snabbmatningshastigheten som reduceras ned till ratt hastighet
med strypventilen placerad pa matningshusets framsida.
Strypventilen ar markt "APPROACH FEED", justerskruv "C".

==

OBS! Spindelns matningshastighet maste vara ndgot mindre &n hastigheten pa gangtappen. Skillnaden i
stracka tas upp av det reverserande ganghuvudet eller av den axiellt flytande géngspindeln som maste
anvandas vid reversering av gangenhetens elmotor.

OBS! Nar inte arbetsmatningshastigheten racker till anvandes W:E

Returhastigheten pa spindeln maste alltid stéllas in med strypventilen placerad pa matningshusets
framsida markt "RETRACT SPEED", justerskruv "D".

OBS! Returhastigheten vid anvéndning av reverserande ganghuvuden skall vara nagot hégre an
gangtappens axiella returhastighet.

OBS! Vid anvandning av axiellt flytande géngspindel, skall spindelns returhastighet ligga s nara
gangtappens hastighet i langdled, att skillnaden i strackan kan upptas av den flytande gangspindeln.

Nu kan géngning pabérijas i avsett material.
Tag bort skyddspldten pd matningshuset och tryck pa ﬁ

tryckknappen for snabb- eller arbetsmatning.
Nu kommer clipslinjalen att I6pa ut ifrdn remhuset. - T E

Nar clipslinjalen "I" &r i sitt framre lage kan
clips "3" placeras pa clipslinjalen dér enheten
skall 6verga till arbetsmatning och vice versa.

Nar spindeln har varit i sitt framre andlage och
dtervant till utgdngsposition indikeras "READY"-signal.

Snabbmatningshastigheten pa spindeln installes med strypventilen placerad
pd matningshusets framsida markt "APPROACH FEED", justerskruv "C".

(APPROACH D | ]

X

[RETRAC[ reen T \

Returhastigheten pd spindeln instélles med strypventilen
placerad pa matningshusets framsida markt "RETRACT SPEED",
justerskruv "D".
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Skotselinstruktion

Daglig éversyn:
1. Tillse att enheten &r fri frdn span och smuts som kan férorsaka driftstérningar.

2. Tillse att enheten fungerar storningsfritt och att inga missljud forekommer. Vid missljud eller andra
stérningar stoppa omedelbart driften och tillkalla servicepersonal for att dtgarda felet.

3. Kontrollera att enheten fungerar stérningsfritt avseende;

- Jamn g@ng pa matingsspindeln
- Ljudniva
- Oljetemperatur

4. Kontrollera att inget oljeldckage férekommer och att inga slangar ar skadade. Vid lackage stoppa
omedelbart driften och tillkalla servicepersonal. Vid lackage kontrollera oljenivan enligt stycket
"M&natlig 6versyn”, punkt 1. Tillkalla servicepersonal och atgarda lackaget snarast.

Manatlig 6versyn:

|
1. Kontrollera oljenivan; @'

- Elektronikboxens bakre kant (se pil). |
Oljenivan skall vara mellan grén och réd ]
markering pa slangen till tankkolv. Vid A ]

)/

oljepafylining se stycket,”Oljepafylining”.

2. Kontrollera oljans kondition avseende;

- Luftblandad
- Farg (Ar oljan svart skall oljebyte ske.)

- Borrdjup
- Matningskraft
- Arbetsmatningshastighet

|

l

l

l

J

l
o I

3. Kontrollera lasningen av instéllningarna; _Y J— o — — — —.

I

=

L

|

R6d markering

Gron markering
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Arlig 6versyn:

Byte av returfilter "E" och tryckfilter "F" samt oljebyte.

1. Istéllet for ventilen "C" (Se stycket, "Oljepafylining”, punkt 1) anslutes den “tredje” medskickade
slangen.

2. Anslut slangen "D". Viktigt! Dra at kopplingen sd att Iuft inte suges med in i hydraulsystemet.
3. For ned de bada slangandarna i en behallare for spillolja.

4. Skruva ut I8sskruven "A" och dra ut ventilsliden "B" i sitt yttre lage sd att oljetanken témmes pa olja.
Den réda markeringen skall ga till elektronikboxens bakre kant. Se stycket,”M3natlig éversyn”, punkt 1.

5. Byte av tryck- och returfilter:
- Lossa lasskruven "G".
- Lossa stoppskruven "H".
- Skruva bort ratten "K".
- Demontera ventilnippel "L".
- Lossa dverfallsmuttern pd slangkopplingen till filternippel "M".
- Demontera nippel "M".
- Byt tryckfiltret "F" placerat i nippeln "M".
- Montera nippel "M" och anslut tryckslangen.
- Dra ut strypséatet "N". OBS! Skada inte halet pa strypsatet vid demonteringen.
- Byt returfiltret "E".
- Montera tillbaka strypsatet "N" i ventilblocket.
- Montera ventilnippel "L" i ventilblocket.
- Skruva pa ratten "K" helt.

- L3s fast ratten "K" med stoppskruven "H".

18



6. Pafyllning av ny olja i hydraulsystemet:
Se stycket, "Oljepafylining”.
7. Inspektion av drivrem och pumpkoppling.
- Demontera de bada kontaktdonen "A" fran elventilerna.
- Lossa skruven "B" for infastning av ventilblocket i hydraullocket.
- Lossa de fyra skruvarna "C" for infastning av hydraullocket i remhuset.
- Frildgg drivremmen "D" genom att féra hydraullocket och ventilblocket at sidan.
- Kontrollera drivremmen "D" betraffande slitage och eventuella andra skador.
Vid slitage eller skada, byt ut drivremmen:
- Lossa de fyra skruvarna "E" som haller fast elmotorn, men ej helt.

- Lyft elmotorn ndgot uppat sa att drivremmen kan tas loss.
- Byt ut drivremmen.

- Satt tillbaka elmotorn och drag at skruvarna "E".

- Kontrollera att drivremmen har blivit ratt monterad.

- Atermontera sedan hydraullocket och ventilblocket. Kontrollera att pumpens axelkoppling och
elmotornkopplingen passas in.

- Kontrollera pumpkopplingens axeltatning "F" (radialtatning) betraffande lackage, slitage och
eventuella andra skador. Vid lackage, slitage eller skada, byt ut axeltaningen.

Vid lackage, slitage eller skada, byt ut axeltatningen:

- Lossa axelkopplingen "H" fran pumpens axel.

- Lossa de tva skruvarna "G" som haller fast pumpen i hydraullocket.

- Byt ut axeltatningen.

- Atermontera pumpen och axelkopplingen. Kontrollera att pumpens axelkoppling och
elmotornkopplingen passas in. Atermontera sedan hydraullocket och ventilblocket.

:i =§, _— - B monterad elmotor
'l U . B mounted electric motor
4 - B montiert elektromotor

— & |

1

- F monterad elmotor =
- F mounted electric motor
- F montiert elektromotor

ACRR TR A
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Oljepafyllning

Lamplig oljekvalitet: Hydraulolja med viskositet t ex 32 cSt vid +40°C och ett hégt viskositetsindex
t ex 345. Rekommenderad olja: Castrol, Hyspin VG46 SS enligt ISO VG46.

Oljemangd: Ca 3,4 dl (fylld)
Oljepafyllningsutrustning: Art. nr. 0401000038
1. Anslut ventilen "C" inkl. tillhérande slang.
2. Anslut slangeg "D". .
Viktigt! Dra at kopplingen sa att luft inte sugs

med in i hydraulsystemet.

3. For ned de bda slangandarna i en beh3llare
med ren hydraulolja.

4, Skruva ut I8sskruven "A" och dra ut ventilsliden
"B" i sitt yttre lage med hjalp av ventilen "C".

5. Starta enhetens elmotor och kér fram borrspindelns
hela slagldangd med full arbetsmatningshastighet
genom att paverka tryckknappen "CONTRLD FEED” placerad baktill pd styrsystemet. Vid retur lamnas
tryckknappen opaverkad. Upprepa detta flera gdnger under ca 1 minut.

For oljeniva se stycket, “Manatlig 6versyn”, punkt 1.

6. Kontrollera s att inga luftbubblor finns i de transparenta slangarna. Vid férekomst av luftbubblor kores
spindeln fram och tillbaka, tills luftbubblorna har férsvunnit. Vid kérning av spindeln, anvand
tryckknapparna placerade baktill p& enhetens styrsystem.

7. Skjut in ventilspindeln "B" i sitt inre I&ge och 18s den i detta driftsldge med skruven "A".

8. Tag ur slangarna ur oljebehallaren.

9. Tag av ventilen "C" inkl. tillhérande slang.

10. Lossa kopplingen fér slang "D" och tag av denna. Drag at kopplingen igen.

Oljepafyllningen av &r nu utférd.

Hydrauloljerekommendation

Oljan som skall anvéndas i den hdr enheten maste ha god vidhaftningsférmaga och additiver som
forebygger "stick slip" i differentialkolven.

Oljan har manga syften bl a att formedla kraft, férhindra férslitningar och korrosionsangrepp. Den skall dven
tala sa stora temperaturdifferenser som méjligt.

I tabellen som féljer, framgar det vid vilka omgivningstemperaturer som respektive hydraulolja ar lamplig.
Anvands en olja med fér hdg viskositet fér radande férhallande &r det stor risk for kavitation i pumpen.

Om viskositeten &r for I8g kommer tatningarna att skéra igenom smoérjoljefiimen med ett onormalt slitage
och lackage som foljd.

Rekommenderade oljor:

Leverantor Typ Omgivningstemperatur + C°.
10 | 15 | 20 | 25 [ 30 | 35 | 40 | 45 | 50

Mobil Vacuoline 1405 I

Vacuoline 1409 |
Shell Tonna S32 |

Tonna S68 |
Castrol Hyspin VG 46SS [
BP HLP-D 32 |

HLP-D 46 .

HLP-D 68 |
Texaco Way Lubricant 68 [
Kuwait Oil Deve |




Hydraulikschema

Hydraulschema 300124

Z/€ ‘1nuaAsbuilupiiy "0T 19ybnseyiniay

[13uaAsbulujAjed "ST 2/t ‘Inuaasbulupiy 6 [13uaAyoeqg-dANns °g
ADIPPALL HT MOAL] Xep Joybnseysbuiujewqqeus
19oybnseysbuiujewsiagly [l3uaAsbulusuesbagydAll '8 [l3uaAoeq-dAns ¢
[nuandAns "1 yensbujuie|y Muessl|o '€
BEMIIB N A |jnuaAsueltbagdAll */ bueisAjoxINIDY ¢
dwnd '171 |IAUDAARIS 9 |opuidssbuiuiey 1
v 1sd os8
deg 09
‘JeN 1149

Y%

o

] - :
a Vv | i I
p f

! Wﬁ p:.--tE

6 _

<=

M

l VAVl A
\__

397 06¢€1
N 0009

L N\ _\\\\\,_ﬂ\T\\\\\ 7773 |
hi¢

)

\

$L [
ST _ﬁj’
'-D/] [

Isdoc/iege

21



Styrkort C1:A, inkopplingsschema
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Teknisk information

Tekniska prestanda:

Spindelns axiella kraft
Slaglangd
CC spindelavstand

Spindel, kast

Slagléangd, nogrannhet
Hoéghastighetsmatning
Kontrollerad matningsnogrannhet
Effekt, Elmotor
Omagivningstemperatur

Ljudniva

IP skydd:

Effekt, EImotor specifikationer:

: Max. 6000 N
: Max. 120 mm, 100% kontrollerad.
: En-spindlig min. 140 mm

Tva-spindligt flerspindelhuvud min. 14mm

: MT2, max. 0,03 mm

JK2, max. 0,02 mm

: +/-0,01 mm

: 6 m/min

: 0,04 - 0,65 m/min

. Se Effekt, EImotor specifikationer nedan.
: +10° - +400° C.

< 80 dB(A)
Saknas

Antal Enhet/Motor vid V380-420(Y) / 220-240(A) (£5%), 50Hz. kW * * Motor specifikationen som
motor anges i tabellen galler for 380 -
poler BE(G) 552 BE(G) 555 BE(G) 558 420V (Y) / 220 - 240V (A) (+
2 0.75 1.65 57 5%), 50 Hz. Dessoa motorer kan
4 0’55 1’ 1 2’2 dven anvandas pa 440 - 480 V
L L L (Y) (£ 5%), 60 Hz. Om sa
6 0,37 0,75 1,3 kommer varvtalet att 6ka med
8 - 0,4 0,75 ~ 20% och effekten med ~

Transmissions specifikationer:

Borrenhet BE 55:

15% i forhallande till data for
50 Hz.

Vridmomentet fér spindeln
berdknas som:
M = (P (kW) x 9500) / varvtalet

Antal Spindelvarvtal vid transmissionsutvaxling och 50Hz.
motor
poler 2,8:1 2,2:1 1,7:1 1,3:1 1:1 1:1,3 1:1,7 1:2,2 1:2,8
2 1020 1300 1690 2170 2820 3670 4700 6130 7780
4 500 640 830 1070 1390 1810 2320 3020 3830
6 330 420 550 700 910 1180 1520 1980 2510
8 250 310 410 520 680 880 1130 1480 1880
Gangenhet BEG 55:
Antal Spindelvarvtal vid transmissionsutviaxling och 50Hz.
motor
poler 2,7:1 2,1:1 1,7:1 1,4:1 1:1 1:1,4 1:1,7 1:2,1
2 1040 1370 1690
4 500 640 830 1070 1390 1810
6 330 420 550 700 910 1180 1520 1980
8 250 310 410 520 680 880 1130 1480

For dvriga data sdsom borrningskapacitet hanvisar vi till var hemsida www.e2systems.com.
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Mattritning
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Flerspindelhuvud, typ Amm | Bmm | Cmm D mm Adapter,
vikt i Kg |
MBK-6V2 21 56 117 63 3,1
MBK-6V3 / MBK-6V4 21 56 121 74 3,1
MBK-6VR3 21 56 137 60 3,1
MBKV-602 / 603 / R603 / 604 21 35 127 70 3,1
VH 062P / 063P / 063LP / 064P 25 34 136 63 3,1
MBKV-802 / 803 / R 803 / 804 34 40 144 72 3,1
VH 082P / 083P / 083LP / 084P 28 40 148 63 3,1
MBKV-1002 27 35 163 86 3,1
VH 102P / 103P / 103LP / 104P 28 40 162 68 3,1
MBKV-1302 28-49 55 174 72 3,1
MBKV-1302S / 1303 / R1303 / 1304 20-49 55 174 79 3,1
VH 132P / 133P / 133LP / 134P 28 46 183 68 3,1
MBKV-1402 / 1402S / 1403 / R1403 / 1404 - 94 211 79 3,1
VH 182 / 183 / 183L / 184 - 94 225 68 3,1
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Reservdelsritning
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Reservdelslista

BE(G) 552, BE(G) 555 och BE(G) 558

Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer

1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,75 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 80A 508A000104
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,1 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 80B 508A000105
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,5 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 90S 508A000106
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 2,7 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 90LB A 508A000108
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,5 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 80C 508A000109
1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,55 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 80A 508A000113
1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,75 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 80B 508A000114
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,1 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 90S 508A000115
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,5 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 90L 508A000116
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,65 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 80C 508A000123
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 1,1 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 80C 508A000127
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 2,2 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 90LB 508A000129
1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,37 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 80A 508A000132
1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,55 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 80B 508A000133
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 0,75 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 80S 508A000105
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 1,1 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 90L 508A000135
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 1,3 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 90LB A 508A000136
1 1 Elmotor, BE(G) 555, 0,75 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 80C 508A000137
1 1 Elmotor, BE(G) 558, 0,75 kW, 680 varv/min vid 50Hz, M2VA 90LB A 508A000145
1 1 Elmotor, BE(G) 552, 0,4 kW, 680 varv/min vid 50Hz, M2VA 80C 508A000146
3 4 O-ring, @ 3,1x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

4 4 O-ringsplugg 0400000111
5 1 Andlagesmutter. Se reservdelar fér Matningshus.

6 1 Andlagesaxel. Se reservdelar fér Matningshus.

7 1 Skruv, SK6SS 5x5 svart. Se reservdelar for Matningshus.

8 1 Vred. Se reservdelar fér Matningshus.

9 1 Kullager 419A100017
10 1 Lagerh3llare 040U000099
11 1 Stddring 414A131011
12 4 Tallriksfjader 416A111060
13 1 Figderhallare 040U000100
14 1 V-ring 418A230052
15 1 Spindel, med MK2 kona. 040U000096
17 1 Spindel, med JK2 kona. 040U000178
18 1 V-ring 418A230051
19 1 Figderhallare 040U000098
20 4 Tallriksfjader 416A111050
21 1 Stddring 414A131010
22 1 Kullager 419A100016
23 1 Matningsspindel 040U000094
24 1 O-ring, @64,2x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

25 1 O-ring, ©31,4x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

27 1 Tatning, PTFE. Se reservdelar fér Matningshus.

26




| Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer

28 1 0O-ring, @55,56x3,53 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

31 1 Koppling B5 6/4-1/8", vinklad 057B050618
32 1 Matningskolv 0400000123
33 1 0O-ring, @54,6x2,4 Nitril. Se reservdelar for Matningshus.

34 1 Kolvring. Se reservdelar fér Matningshus.

35 1 O-ring, @59x1,5 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

36 1 Kolvstdngstétning. Se reservdelar for Matningshus.

37 1 Tryckfjader 416A111019
38 1 Isoleringsmanschett 418A230094
39 1 Returplunge 040U000116
40 1 Drivaxel 040U000122
41 1 Lagersate 040U000113
42 1 Kullager 419A100018
43 1 Lageranslag 040U000117
44 1 Seegersakring, SGA 35 415A151003
45 1 Sparkullager 419A100015
46 1 Seegersdkring, SGH 62 415A151019
47 1 Transmission. Se reservdelar fér Transmission.

48 1 Remhus. Se reservdelar fér Transmission.

49 1 Styrkort C1:A. Se reservdelar for styrkort C1:A.

50 1 Elektronikbox 040U00105
51 1 Planpackning. Endast pd forfragan.

52 1 Elektronikpanel. Endast pa forfragan.

53 4 Skruv, DIN 7984 6x16 svart. Se reservdelar foér Transmission.

57 1 Skruv, MC6S 6x50 8.8 FZB 411A121141
58 1 T&tningshallare 0400000120
59 3 Skruv, S6SS 3x5 svart 411A151073
60 1 Distansring 040U000121
61 2 Skruv, MC6S 6x25 svart. Se reservdelar fér Hydraullock, pump .....

62 1 Skruv, MC6S 6x75 svart 411A122040
70 1 Matningshus. Se reservdelar fér Matningshus.

73 1 Cylindrisk pinne, @3x12 m6. Se reservdelar féor Matningshus.

74 1 Skruv, P6SS 6x6 svart 411A151035
77 1 Andlagesstopp. Se reservdelar fér Matningshus.

78 3 Skruv, MC6S 5x35 FZB. Se reservdelar for Matningshus.

79 1 Medbringare 040U000126
81 2 0O-ring, @14,1x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

82 1 Returmatningshylsa 0400000187
83 1 O-ring, @11,1x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

84 1 X-ring, 10,82x1,78. Se reservdelar for Matningshus.

85 1 Glidlager, PDE 419B200024
86 1 Glidlager, PDE 419B200023
87 1 Isoleringsmanschett 418A230093
88 1 Markeringshylsa, gron 420A000115
89 1 Markeringshylsa, réd 420A000116
91 1 0O-ring, @7,1x1,6 Nitril. Se reservdelar for Matningshus.

92 1 0O-ringsplugg 0400000110
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93 6 Skruv, MC6S 5x16 FZB. Se reservdelar fér Matningshus.

95 1 Ventilblock, komplett. Se reservdelar for Ventilblock.

96 1 Skruv, DIN 7984 4x18 FZB 411A121017
97 1 Clipslinjal. Se reservdelar fér Matningshus.

108 1 Slavventilhylsa 040U000128
109 1 Slavventilkdgla 040U000129
110 1 Tryckfjader 416A111017
111 3 O-ring, @11,3x2,4 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

112 1 O-ring, @4,1x1,6 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.

113 1 Hydraulpump. Se reservdelar fér Hydraullock, pump ....

114 1 Hydraullock. Se reservdelar fér Hydraullock, pump ....

115 1 Motorlock, IEC 80. Se reservdelar for Transmission.

115 1 Motorlock, IEC 90. Se reservdelar for Transmission.

116 4 Spdnnbricka, DIN 6796 8,4x18x2. Se reservdelar fér Transmission.

117 2 Skruv, MC6S 8x25 FZB 411A121152
118 2 Skruv, MC6S 8x25 FZB 411A121152
119 1 Skyddspldt. Se reservdelar for Matningshus.

120 4 Axelkopplingskropp 040U000119
122 1 Sparskruv, MFS 3x8 FZB. Se reservdelar fér Matningshus.

123 6 Kabelkldamma. Se reservdelar fér Remhus.

124 6 Drivskruv, KDS 00x3 FZB 415A122001
125 1 Tackplat 040U000181
126 1 Isoleringsmanschett 418A230093
127 4 Skruv, M6S 10x210 FZB. Se reservdelar fér Matningshus.

128 4 Dragsténg 0400000151
129 4 Mutter, M6M M10 413A112017
130 2 Strypbackventil 040U000277
131 2 Kula, @6 419A100024
132 2 Spiralspdnnstift, N 1x10 415A111029
133 2 Bricka, BRB 4,3x10x0,8 FZB. Se reservdelar fér Matningshus.

134 2 Skruv, MC6S 4x8 FZB. Se reservdelar for Matningshus.

135 4 Skruv, MC6S 8x16 FZB 411A122027
136 1 Radialtatning, 8x16x6 418A230091
138 1 Utdrivarstdng, for spindel MK2. 0403000002
146 4 Koppling B5 6/4-1/8", vinklad. Se reservdelar fér Matningshus.

147 1 Mutter, B10 6/4-10x1 057B106400
148 1 Koppling B9 6/4-1/8", T-koppling. Se reservdelar fér Matningshus.

149 1 Koppling B1 6/4-1/8", rak. Se reservdelar fér Matningshus.

151 2 Buntband, 146x3,50 svart 420A000021
152 1 Plastrér, PA12 @6/4,0 natur. Se reservdelar fér Matningshus.

153 Plastrér, @6/3,2 svart. Se reservdelar fér Ventilblock.

154 1 Skylt, for styrkort. . Se reservdelar for Styrkort C1:A.

155 1 Skylt, "Matningsdjup", "STROKE DEPTH" 4175900016
156 1 Skylt, "Returhastighet", "RETRACT SPEED" 4175900021
157 1 Skylt, "Snabbmatningshastighet", "APPROACH FEED" 4175900025
159 1 Skylt, for ventilblock "LIMITATION". 4175900029
166 2 0O-ring, ©53,64x2,62 Nitril. Se reservdelar fér Matningshus.
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167 1 Mutter, DIN 439 M16x1,5 FZB 413A112025

168 1 Typnummerskylt 4175900050

172 1 Tryckfjader. Se reservdelar for Matningshus.

173 1 Kil 040U000142

174 1 Andlagesspindel 0400000143

175 1 Skruv, MC6S 4x10 FZB. Se reservdelar fér Matningshus.

176 1 Framre andlagesgivare, komplett. Se reservdelar fér Matningshus.

179 1 Bakre andlagesgivare, komplett. Se reservdelar fé6r Remhus.

180 1 Clipsgivare, komplett. Se reservdelar fér Matningshus.

181 4 Pinnbult, M5x73 2X10. Se reservdelar fé6r Remhus.

182 1 Mutter, M6M M5. Se reservdelar fér Remhus.

183 4 Kupolmutter, MhM M5 FZB. Se reservdelar for Remhus.

185 1 Manschettpackning. Se reservdelar fér Matningshus.

187 1 Indikeringsplat 0400000145

188 1 Tankkolv. Se reservdelar for Matningshus.

189 14 Stodhylsa. Se reservdelar fér Ventilblock.

193 1 Avstrykare, PTFE inkl. O-ring. Se reservdelar for Matningshus.

194 1 Bussning, framgavel. Se reservdelar for Matningshus.

195 1 Fastplatta, framgavel. Se reservdelar for Matningshus.

196 1 Bussning, bakgavel. Se reservdelar fér Matningshus.

197 1 Fastplatta, bakgavel. Se reservdelar féor Matningshus.

199 2 Kabelgenomforing 418A260002

200 1 Kabelgenomfdring 418A260003

201 1 Skruv, S6SS 5x5 svart 411A151092

203 1 O-ring, @3,0x1,0 Nitril

205 1 Mutter 040U000183

206 1 Avstrykare, PTFE inkl. O-ring. Se reservdelar for Matningshus.

207 1 L3sring, SRA 14 415A151024

208 2 O-ring, @12,0x4,0 Nitril 418A210205

209 1 Stopphylsa 0400000288

210 1 Axelkopplingskropp 0400000225

211 2 Ring 040U000226

220 1 Albrecht borrchuck, SBF @3,0 - 16,0 mm MK2 041]004013

220 1 Gangspindel, GS-24E inv. B18 med 40 mm Idangdkompensation. 042]000035
1 Tapphallare T24 for GS-24E. P3 forfrégan. Ange @ och #. 042J100XXX

220 1 Dorn, B18/MK2. F6r 042J000035. 042]000046

230 1 Nyckelchuck JK2 6A-2A, @ 0 - 13,0 mm. 040J000107
1 Chucknyckel for ovan nyckelchuck. 041]004073

230 1 Snabbchuck JK2, @ 1,0 - 10,0 mm. 040J000115

230 1 Snabbchuck JK2, @ 1,0 - 13,0 mm. 040J000116

230 1 Snabbchuck JK2, @ 3,0 - 16,0 mm. 040]000117

230 1 Stallhylsehallare, JK2 TR 20x2 040J000008

230 1 Stallhylsehallare, JK2 TR 28x2 040]J000007

230 1 Spannylsechuck ER20/JK2, 1 - 15 mm, for ER20. 040J000123

230 1 Spannhylsa. ER20 @1,0 - 15,0 mm. P3 forfrdgan. 040J008XXX
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230 1 Spénnylsechuck ER40/JK2, 21 - 30 mm, fér ER40. 040]000110
230 1 Spannhylsa. ER40 @21,0 - 30,0 mm. P3 forfrégan. 041J010XXX
230 1 Gangspindel, GS-12E inv. JK2 med 25 mm langdkompensation. 0421000034

1 Tapphéllare T12 for GS-12E. P3 forfrdgan. Ange @ och #. 042J100XXX

Komplett adaptersats:

240 1 Adapter foér flerspindelhuvud MBK 6V2. 040A000500
240 1 Adapter fér flerspindelhuvud MBK 600, 6V3, 6V4, VH 06 och VH 08. 040A000501
240 1 Adapter fér flerspindelhuvud MBK 800, 1300 och 1400. 040A000502
240 1 Adapter fér flerspindelhuvud MBK V 1002. 040A000503
240 1 Adapter fér flerspindelhuvud VH 100, VH 130 och VH 180. 040A000504
250 1 Gavelplatta 040Vv300130
251 1 Ok 040VvV300131
252 1 Fjaderhallare 040Vv400299
253 1 Ankarring 040v400300
254 1 Medbringare fér MBK 6V2, 600, 6V3, 6V4, VH06 och VHOS. 040v400309
254 1 Medbringare fér MBK 800, 1300 och 1400. 040v400327
254 1 Medbringare fér MBK V 1002. 040Vv400219
254 1 Medbringare fér VH 100, VH130 och VH180. 040v400327
254 1 Medbringare, mellandel for VH 100, VH130 och VH180. 040Vv300417
255 2 Lasbricka 040v400301
256 1 Anslutningsplatta for MBK 6V2. 040Vv300157
256 1 Anslutningsplatta fér MBK 600, 6V3, 6V4, VH 06 och VH 08. 040VvV300170
256 1 Anslutningsplatta for MBK 800, 1300 och 1400. 040Vv300152
256 1 Anslutningsplatta for MBK V 1002. 040Vv300162
256 1 Anslutningsplatta for VH 100, VH 130 och VH 180. 040Vv300418
257 2 Styrning 040v400302
258 2 Pelare 040v400304
259 2 Glidlager, 25x28x30 419B200028
260 2 Avstrykare, 25x33x4/7 418A230128
261 4 Skruv, M6S 8x22 FZB 411A112009
262 4 Skruv, MC6S 8x25 FZB 411A121152
263 4 Skruv, MC6S 6x25 FZB fér MBK 600, 6V3, 6V4, VH 06 och VH 08. 411A122004
263 4 Skruv, MC6S 8x25 FZB fér MBK 800, 1300 och 1400. 411A121152
263 4 Skruv, MC6S 8x16 FZB for MBK V 1002. 411A122027
263 4 Skruv, MC6S 8x35 FZB fér VH 100, VH 130 och VH 180. 411A121154
264 1 Skruv, MC6S 4x16 FZB 411A122016
264 1 Skruv, MC6S 4x30 fér VH 100, VH 130 och VH 180. 411A122018
265 1 Distansring 414A112025
266 2 Skyddsplugg 420A000012
267 2 Skyddsplugg 420A000011
268 2 Dragfjader (Endast for adapter med fjaderretur.) 416A111041
269 2 Propp (Endast for adapter med fjaderretur.) 040v400303
270 2 Propp (Endast for adapter med fjaderretur.) 040Vv400305
271 4 Rafflad pinne, RPC 4x20 (Endast for adapter med fjaderretur.) 415A111020
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280 1 Roterande koppling 040J100000
281 1 Hydraulslang, inkl. G 3/8 kopplingar, ldangd = 400 mm 0400000500
282 1 Skyddsplat 040V300459
283 1 Mellandelsplatta 040Vv400726
284 2 Momentst%ng 040Vv400727
285 1 Glidplatta 040v400728
286 1 Lagerkoppling 040Vv400729
287 1 Kylrér 040v400730
288 2 Skruv, DIN 7984 5x10 FZB 411A121018
289 3 Skruv, SK6S 4x4 svart 411A151199
290 1 O-ring, 6,0x1,0 Nitril 418A210045
291 2 Kullager 419A100012
292 4 Bussning 419B000016
293 4 Skruv, MC6S 5x75 FZB 411A121181
294 1 Spannhylsechuck ER 32 / MT2, special version. 040]000108
Komplettsatser:
1 Spindel, med B12 kona. 040R000014
1 Pilotventilsats, komplett. 040R000025
1 Tryckbegransningsventil, komplett. 040R000030
1 Begransningsventil, komplett. 040R000031
1 Tryckbegransningsventil for arbetsmatning, komplett. 040R000032
1 Tryckfilter, komplett. 040R000033
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Matningshus:
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| Pos. | Antal |Ben5mning

| Artikelnummer

1 1 Matningshus BE 55 040A000021
2 1 Fastplatta, framgavel 040U000173

1 Bussning, framgavel 0400000174
3 1 Fastplatta, bakgavel 0400000175

1 Bussning, bakgavel 040U000176
4 6 Skruv, MC6S 5x16 FZB 411A121114
5 4 Skruv, M6S 10x210 FZB 411A111001
6 1 Andldgesmutter 040U000114
7 1 Vred 040A000061
8 1 Skruv, SK6SS 5x5 svart 411A151209
9 1 Skyddsplat 040U000112
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10 1 Clipsgivare, komplett. 0400000162
11 1 Clipslinjal 040U000150
12 Clips 040U000149
13 1 Skruv, MF6S 3x6 FZB 411A121036
14 1 Sparskruv, MFS 3x8 FZB 411A132007
15 1 Framre andlagesgivare, komplett. 040U000161
16 1 Skruv, MC6S 4x10 FZB 411A121101
17 1 Slavventil, komplett. Se pos. 50

1 O-ring, @11,3x2,4 Nitril

1 0O-ring, @4,1x1,6 Nitril
18 1 Strypbackventil, for snabbmatning, komplett. Se pos. 51

1 O-ring, @11,3x2,4 Nitril
19 1 Strypbackventil, for atergdngsmatning, komplett. Se pos. 52

1 O-ring, @11,3x2,4 Nitril
20 2 Bricka, BRB4,3X10X0,8 FZB 414A122004
21 2 Sparskruv, MFS 4x8 FZB 411A132015
22 1 Koppling B9 6/4-1/8", T-koppling 057B096400
23 3 Koppling B5 6/4-1/8", vinklad 057B050618
24 1 Koppling B1 6/4-1/8", rak 057B010618
25 1 Tatningssats, fér framgavel, komplett. Se pos. 53
26 1 Tatningssats, fér bakgavel, komplett. Se pos. 54
27 1 Tankkolv, komplett. Se pos. 55
28 1 Tryckfjader 416A111019
29 1 Isoleringsmanschett 418A230094
30 1 Pluggsats, komplett. Se pos. 56
31 1 Matningsspindel, komplett. 0400000180

1 Kolvring

1 O-ring, @54,6x2,4 Nitril
32 1 Returmatningshylsa, komplett. Se pos. 57

2 O-ring, @14,1x1,6 Nitril

1 O-ring, @11,1x1,6 Nitril

1 X-ring, 10,82x1,78
33 1 Andlagesaxel 0400000115
34 1 Cylindrisk pinne, @3x12 m6 415A111013
35 1 Andlégestopp 040U000125
36 1 Andlagesspindel, komplett. Se pos. 58
37 1 Tryckfjader 416A111018
38 1 Medbringare, komplett. Se pos. 59
39 1 Lagersate 0400000113
40 1 Kullager 419A100018
41 1 Lageranslag 040U000117
42 3 Skruv, MC6S 5x35 FZB 411A121117
43 1 Spindelsats, for JK2 kona, komplett. Se pos. 60
44 1 Spindelsats, fér MK2 kona, komplett. Se pos. 61
45 1 O-ring, @31,4x1,6 Nitril 418A210066
46 1 Koppling B1 6/4-1/8", rak 057B010618
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Komplettsatser:

50 1 Slavventil, komplett. 040R000027
51 1 Strypbackventil, fér snabbmatning, komplett. 040R000028
52 1 Strypbackventil, for dtergdngsmatning, komplett. 040R000028
53 1 Tatningssats, for framgavel, komplett. 040R000012
54 1 Tatningssats, for bakgavel, komplett. 040R000013
55 1 Tankkolv, komplett. 040R000034
56 1 Pluggsats, komplett. 040R000035
57 1 Returmatningshylsa, komplett. 040R000036
58 1 Andlagesspindel, komplett. 040R000039
59 1 Medbringare, komplett. 040R000037
60 1 Spindelsats, foér JK2 kona, komplett. 040R000016
61 1 Spindelsats, féor MK2 kona, komplett. 040R000015
62 1 Tatningssats for matningshus, komplett. 040R000001
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Hydraullock, pump och koppling:

| Pos. | Antal | Bendamning | Artikelnummer |
1 1 Hydraullock 040A000033
2 1 Pumpkoppling, komplett 040R000042
3 2 Skruv, MC6S 6 x 25 svart 411A121137
4 4 Skruv, MC6S 8 x 20 svart 411A121004
5 1 Hydraulpump, fér 2-polig elmotor med 2800 varv/min., komplett. *) 040R000044
5 1 Hydraulpump, fér 4-polig elmotor med 1400 varv/min., komplett. *) 040R000045
5 1 Hydraulpump, fér 6-polig elmotor med 900 varv/min., komplett. *) 040R000046
5 1 Hydraulpump, fér 8-polig elmotor med 700 varv/min., komplett. *) 040R000047

*) Reverserbar hydraulisk pump som passar till alla typer av elmotorer.
Anslutningar fér att ansluta dréneringsutloppet till pumpen med slang till tankkolven ingar.

- Skar av slangen till tankkolven och anslut T-kopplingen.
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Ventilblock:

| Pos. | Antal |Ben5mning

| Artikelnummer

1 1 Ventilblock exkl. ventiler Se pos. 25
3 8 Koppling B1 6/4-1/8", rak 057B010618
4 1 Plug 057E090600
5 1 Koppling B5 6/4-1/8", vinklad 057B050618
6 1 Filternippel 040Vv400095
7 1 Tryckinstallningsventil 040A000072
8 1 Tryckbegransningsventil 040A000071
9 1 Riktningsventil, 4/2 040A000074
10 1 Riktningsventil, 3/2 040A000073
11 2 Magnetspole, 220 VAC 50 Hz 040A000075
11 2 Magnetspole, 110 VAC 60 Hz 040A000076
12 1 Rorfilter 040U000082
13 1 Flédesventil, komplett. Se pos. 26
14 1 Koppfilter 040U000083
15 1 Pafyliningsventil, komplett. Se pos. 27
19 1 Plastrér PA12, @6/3,2 mm svart 057G000026
20 10 Stédhylsa, @6/3,2 040U000109
21 4 Stédhylsa, @6/4 mm 057B126400
22 1 Plastror PA12, @6/4 mm natur 057G000023
Komplettsatser:
25 1 Ventilblock exkl. ventiler 040R000061
26 1 Flédesventil, komplett. 040R000062
27 1 Pafyllningsventil, komplett. 040R000063
27 1 Ventilblock fér 220 VAC, komplett. 0405100002
28 1 Ventilblock fér 110 VAC, komplett. 0405100003
29 1 Tatningssats for ventilblock, komplett. 040R000060
1 Elventilsats, 220 VAC 50 Hz 040R000040
1 Elventilsats, 110 VAC 60 Hz 040R000041
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Reservdelsritning och Reservdelslista

Transmission for F- och B-monterad elmotor IEC 80 och IEC 90 med flat drivrem:
Transmission for F- och B-monterad elmotor IEC 80 och IEC 90 med kuggrem.

Flat drivrem for BE 552, BE 555 och BE 558.

Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,76:1 040U000006 040U000033 411A151266 -
2,17:1 040U000006 040U000036 411A151266 -
1,67:1 040U000006 040U000033 411A151266 040U000026
1,3:1 040U000005 040U000034 411A151266 040U000029
1:1 040U000003 040U000032 411A151266 040U000029
0,77:1 040U000005 040U000032 411A151266 040U000030
0,6:1 040U000004 040U000032 411A151266 040U000030
0,46:1 040U000002 040U000032 411A151266 040U000030
IEC 80 0,36:1 040U000001 040U000032 411A151266 040U000030
Pos. 5 Pos. 7 Pos. 8
ngn Transmissionssats,
Utvaxling: Distans Skruv Rembhjul komplett.
2,76:1 040U000131 411A121088 040U000022 040A000136
2,17:1 0400000131 411A121088 040U000022 040A000135
1,67:1 040U000130 411A121088 040U000022 040A000134
1,3:1 040U000132 411A121011 0400000021 040A000133
1:1 - 411A121087 040U000029 040A000132
0,77:1 - 411A121087 040U000029 040A000131
0,6:1 - 411A121087 040U000028 040A000130
0,46:1 - 411A121087 040U000027 040A000129
0,36:1 - 411A121087 - 040A000128
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Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvixling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,76:1 040U000006 040U000033 411A151266 -
2,17:1 040U000007 040U000036 411A151266 -
1,67:1 040U000008 040U000033 411A151266 040U000026
1,3:1 040U000005 040U000034 411A151266 040U000029
1:1 040U000003 040U000034 411A151266 040U000029
0,77:1 040U000009 040U000034 411A151266 040U000030
0,6:1 040U000004 040U000034 411A151266 040U000030
0,46:1 040U000002 040U000034 411A151266 040U000030
IEC 80 0,36:1 040U000001 040U000034 411A151266 040U000030
Pos. 5 Pos. 7 Pos. 8
ngn Transmissionssats,
Utvaxling: Distans Skruv Remhjul komplett.
2,76:1 040U000131 411A121088 040U000022 040A000127
2,17:1 040U000131 411A121088 040U000022 040A000126
1,67:1 040U000130 411A121088 040U000022 040A000125
1,3:1 040U000132 411A121011 040U000021 040A000124
1:1 040U000132 411A121087 040U000029 040A000123
0,77:1 040U000132 411A121087 040U000029 040A000122
0,6:1 040U000132 411A121087 040U000028 040A000121
0,46:1 040U000132 411A121088 040U000027 040A000120
0,36:1 040U000132 411A121087 - 040A000119
Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,76:1 040U000012 040U000020 411A151266 -
2,17:1 040U000013 040U000035 411A151266 -
1,67:1 040U000011 040U000031 411A151266 040U000026
1,3:1 040U000009 040U000031 411A151266 040U000025
1:1 040U000010 040U000031 411A151266 040U000024
IEC 90 Pos. 5 Pos. 7 Pos. 8
Transmissionssats,
"F/B"” | Utvaxling: Distans Skruv Remhjul komplett.
2,76:1 - 411A121087 040U000023 040A000141
2,17:1 - 411A121087 040U000023 040A000140
1,67:1 4x 414A112031 411A121087 040U000023 040A000139
1,3:1 4x 414A112031 411A121087 040U000023 040A000138
1:1 4x 414A112031 411A121087 040U000023 040A000137
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Kuggrem for BE 552, BE 555 och BE 558.

Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,05:1 422A000002 040U000032 411A151266 040Vv400154
1,72:1 422A000001 040U000032 411A151266 040Vv400286
1,38:1 422A000003 040U000032 411A151266 040Vv300112
1:1 422A000004 040U000032 411A151266 040Vv300080
0,72:1 422A000005 040U000032 411A151266 040Vv300050
0,58:1 422A000006 040U000032 411A151266 040VvV300058
IEC 80 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"F" Utvaxling: Distans Distans Skruv Remhjul
2,05:1 - - 2x 411A121087 040V300065
1,72:1 - - 2x 411A121087 040VvV300058
1,38:1 - - 2x 411A121087 040V300065
1:1 - - 2x 411A121087 040V300065
0,72:1 - - 2x 411A121087 040Vv300049
0,58:1 - - 2x 411A121087 040Vv300057
Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Rembhjul
2,05:1 422A000002 040U000034 411A151266 040v400154
1,72:1 422A000001 040U000034 411A151266 040Vv400286
1,38:1 422A000003 040U000034 411A151266 040Vv300112
1:1 422A000004 040U000034 411A151266 040Vv300080
IEC 80 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"B" Utvaxling: Distans Distans Skruv Rembhjul
2,05:1 040Vv400292 040v400288 2x 411A121140 040V300065
1,72:1 040Vv400292 040Vv400288 2x 411A121140 040Vv300058
1,38:1 040Vv400292 040Vv400288 2x 411A121140 040V300065
1:1 040Vv400292 040Vv400288 2x 411A121140 040V300065
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Kuggrem for BE 552, BE 555 och BE 558.

Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,05:1 422A000002 040U000031 411A151266 040v400154
1,72:1 422A000001 040U000031 411A151266 040Vv400286
1,38:1 422A000003 040U000031 411A151266 040Vv300112
1:1 422A000004 040U000031 411A151266 040Vv300080
0,72:1 422A000005 040U000031 411A151266 040Vv300050
0,58:1 422A000006 040U000031 411A151266 040Vv300058
IEC 90 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"F" Utvaxling: Distans Distans Skruv Remhjul
2,05:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065
1,72:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040Vv300058
1,38:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065
1:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065
0,72:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040Vv300049
0,58:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040Vv300057
Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Nav Skruv Remhjul
2,05:1 422A000002 040U000034 411A151266 040v400154
1,72:1 422A000001 040U000034 411A151266 040Vv400286
1,38 422A000003 040U000034 411A151266 040Vv300112
1:1 422A000004 040U000034 411A151266 040Vv300080
IEC 90 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"B" Utvaxling: Distans Distans Skruv Rembhjul
2,05:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065
1,72:1 040Vv400292 - 2x 411A121087 040Vv300058
1,38 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065
1:1 4x..414A112031 - 2x 411A121087 040V300065

| Pos. | Antal |Ben5mning

| Artikelnummer

9 Skruv, MC6S 6x20 411A121087
10 1 Drivaxel 040U000122
11 1 Sparkullager 419A100015
12 1 Seegersakring, SGA 35 415A151003
13 1 Seegersakring, SGH 62 415A151019
14 Skruv, DIN 7984 6x16 svart 411A121024
15 1 Motorlock, IEC 80 040A000029
15 1 Motorlock, IEC 90 040A000031
16 Skruv, DIN 7984 8x25 FZB 411A121028
17 Spannbricka, DIN 6796 8,4x18x2 414A121030
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Reservdelsritning och Reservdelslista

Transmission for F-/B-monterad elmotor IEC 80 och IEC 90 med kuggrem.

® |Ls

Kuggrem for BE 552, BE 555 och BE 558.

Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
av
motor: | Utvadxling: Drivrem Bricka Skruv Rembhjul
2,71:1 422A000001 040v400157 411A121062 040v400289
IEC 80 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"F/B"” | Utvaxling: Distans Distans Skruv Remhjul
2,71:1 040U000131 - 2x 411A122005 040V300065
Typ Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 4A
av
motor: | Utvaxling: Drivrem Bricka Skruv Remhjul Koppling
2,71:1 422A000001 040V400157 | 411A121062 | 040V400289 040v400159
IEC 90 Pos. 5 Pos. 6 Pos. 7 Pos. 8
"F/B"” | Utvaxling: Distans Distans Skruv Remhjul
2,71:1 - 040Vv400156 2x 411A122024 040VvV300065

| Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer |

9 Skruv, MC6S 6x20 411A121087
10 1 Drivaxel 040U000122
11 1 Spérkullager 419A100015
12 1 Seegersakring, SGA 35 415A151003
13 1 Seegersakring, SGH 62 415A151019
14 Skruv, DIN 7984 6x16 svart 411A121024
15 1 Motorlock, IEC 90 040A000031
16 Skruv, DIN 7984 8x25 FZB 411A121028
17 Spénnbricka, DIN 6796 8,4x18x2 414A121030
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Reservdelsritning och Reservdelslista

Remhus:
| Pos. | Antal | Benamning | Artikelnummer |
1 1 Remhus 040A000025
2 1 Bakre andlagesgivare, komplett. 040U000191
3 5 Kabelkldmma 420A000120
4 4 Pinnbult, M5x73 2X10 040U000144
5 1 Elektronikbox, komplett. 040U000105
6 2 Mutter, M6M M5 FZB 413A112014
7 4 Kupolmutter, MhM M5 FZB 413A112031
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Reservdelsritning och Reservdelslista

Styrkort C1:A.

N o

| Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer

1 2 Kabelkontakt, PG9 0283000101
2 2 Kabel, 3x0,75, L = 0,5 meter 514A000002
3 1 Skylt, for styrkort. 4175900013
4 1 Kabel, CY 10x0,34, L = 1,5 meter 514A000005
Komplettsatser:
1 Styrkort C1:A, komplett. 0400000235
1 Kabelgenomforingssats, komplett. 040R000024
7 1 Kontakthus, inkl. krympkontakter, komplett. 040R000055

43



Garantivillkor

Garantitiden for produkten &r 4 000 000 cykler eller 12 manader efter installation/idriftsattning eller 18
manader efter leverans vilket av dessa som intraffar forst och under forutsattning att produkten
installerats/lagerhallits pa ett tillfredsstallande satt samt att produkten anvénts under normala drifts-,
monterings/inspannings- och handhavandeférhdllanden. Garantin galler ej om otilldten &ndring-/modifiering
har utférts pa produkten samt att detta kan géra produkten osaker.

Miljodeklaration

Enhet, Typ BE 552 , BE 555, BE 558 eller BEG 552, BEG 555, BEG 558.

Hus : Aluminium

Pinol : Massing

Elmotor : Aluminium, stdl och koppar.

Ovriga delar : Aluminium, massing och stal.

Tatningar, kuggremm : Gummi

Hydraulolja : Olja. Enheten innehaller en liten mangd hydraulolja.

Hus, pinol och évriga metalliska delar : Deponeras som metallskrot; aluminium, méssing och stal.

Elmotor : Deponeras som elektriskt avfall.
Tatningar, kuggremm : Deponeras som brannbart avfall.
Hydraulolja : Deponeras som miljoéfarligt avfall.

All information i denna handbok ar avsedd att vara korrekt, men information och data i denna manual kan
dndras utan féregdende meddelande. E2systems lamnar inga garantier av ndgot slag av hansyn till denna
information eller data. Vidare ansvarar E2systems inte fér eventuella brister eller fel eller féljdskador pa
grund av anvandaren av produkten. E2systems forbehdller sig ratten att géra &ndringar i tillverkningen som
inte ingar i denna manual.
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