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FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN
DELVIS FULLBORDAD MASKIN
ORIGINAL
Enligt EG:s Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga 2B

Vi,

E2 SYSTEMS en del av Tubex AB
Stromslundsgatan 3

507 62 Boras

Sverige

forsakrar att den delvis fullbordade maskinen:

Modellbeteckning: BE 48* och BEG 48*

* &r avsedd att bli inmonterad i en storre maskin eller byggas ihop med en annan maskin, som
tillsammans kommer att utgéra en maskin som omfattas av direktivet 2006/42/EG och som da skalll
vara tillverkad i 6verensstammelse med detta direktiv, och

* inte far tas i bruk foérran den maskin, vilken den delvis fullbordade maskin skall utgéra en del av, har
befunnits vara och salunda som en helhet deklarerats i enlighet med 2006/42/EG och nationell
lagstiftning. Vi forsakrar dessutom:

* att punkter 1 och 2.3 fran direktiv 2006/42/EG, Bilaga 1 om véasentliga halso- och sakerhetskrav i
samband med konstruktion av maskiner, vilka redovisas i manualen for ovanstaende delvis
fullbordade maskin, har utforts, samt

* att relevant teknisk dokumentation har sammanstéllts enligt bilaga 7, avsnitt B i direktiv 2006/42/EG

Foéljande andra direktiv

2004/108/EG Elektromagnetisk kompabilitet (EMC)

och harmoniserande standarder, inklusive tillagg, har tillampats:

EN ISO 12100:2010 Allménna konstruktionsprinciper - Riskbedémning och riskreducering

SIS ISO TR 14121-2:2007 Maskinsakerhet — Riskbedémning — Del 2

SS EN ISO 4413:2010 Hydraulik — Allménna regler och sékerhetskrav for system och deras komponenter
SS EN I1SO 4414:2010 Pneumatik — Allménna regler och sékerhetskrav for system och deras komponenter
SS EN 60204-1 Maskinsékerhet - Maskiners elutrustning - Del 1: Allm&nna fordringar

Bords : 2009-12-18
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VARNING!

- Se till att operatoren har ldst och forstdtt denna bruksanvisning fére enheten anviands.

- Av sikerhetsskal maste varje modifiering av enheten och dess tillbehér, som kan pdverka
produktsdkerheten, godkdnnas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- Vid installation av Enheten p3 ett stativ eller i den kompletta bearbetningsmaskinen maste det
finnas nédvandiga skydd for att forhindra klamskador eller annan typ av personskador som kan orsakas
av enheten eller dess roterande verktyg.

- Borr- och gdngenheten maste vara fast monterad! Enheten skall absolut inte anvdndas som en
handhallen borr-/gangmaskin. I 6vrigt skall bruksanvisningen féljas.

- Enheten ar avsedd for borrning, férsankning, brotschning, flytborrning, gangning och bér inte anvandas
till ndgot annat utan att godkénnas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- Enhetens pinol far inte kéras med tryckluft i ndgon riktning utan att skyddsplatarna éver lagesgivarna
eller linjérgivaren &r monterade, sd att klamskador férhindras. Vid instéliningsarbete nér dessa skydd &r
demonterade skall atgarder vidtas, sa att oavsiktlig rérelse av pinolen férhindras t.ex. genom att
manoéverstrommen bryts eller att enhetens matningscylinder gors trycklds.

- Se till att luftslangar och elkablar att fastsatta pa ett riktigt satt — Tank pa klamrisken.

- Borr och gangenheten skall skyddas mot dverspolning av kylmedel eller dylikt. Detta for att sdkerstalla
enhetens funktion d& locket dver mikrobrytarna inte &r avtatat mot damm eller vétska.

- Vid drift av Enheten akta klader, handskar, hander och har etc. - Se upp for roterande delar.
- Kor aldrig enheten utan eventuella skyddskapor - Tank pd klamrisken.
- F6lj alltid alla lokala sékerhetsféreskrifter avseende installation, drift och underhall.

- Samtliga skydd som &r avsedda att férhindra personskada méste under drift vara monterade pa avsedd
plats.

- Vid service och reparation av enheten skall el-systemet vara franslaget och det pneumatiska
systemet tryckldst! och Verktyget avmonterat!

- Fore isartagning av Enheten for service eller dylikt m3ste matningskontrollen goras hydrauliskt
trycklds. Detta gores enklast med luftningsskruven, se Fig. 15. Pos. 3, pa sidan 14.

- Vid demontering av matningskontrollens lock iakttag forsiktighet med den fjaderbelastade kolven i
matningskontrollen.

- Om instruktionerna inte f6ljs kan garantin upphdra att galla.

Mer detaljerad beskrivning av riskerna med Enheten beskrivs nedan.




Sdkerhetsforeskrifter

Enligt Maskindirektivet 2006/42/EG &r Enheten en "delvis fullbordad maskin”. Darfér ansvarar Tillverkaren
av Maskinen for dess totala sakerhet. Enheten far inte tas i drift (inom EU) innan Maskinen, i vilken Enheten
skall integreras, forsakrats uppfylla Maskindirektivet 2006/42/EG.

I denna manual finns det dock, utdver all information Maskindirektivet krdver av E2 Systems som
Tillverkaren av Enheten, ocksa ytterligare information for att géra det enkelt for Tillverkaren av Maskinen att
uppfylla Maskindirektivet och fér slutanvéndaren att uppratthalla en hég sakerhetsniva.

Maskinen ar avsedd for anvandning av en person, med kunskap och erfarenhet av att anvédnda en maskin av
den har typen. Maskinen ar avsedd att underhallas av en utbildad/kvalificerad operator som féljer de
anvisningar som finns i instruktionsboken. De olyckor som sannolikt 4nda kan tankas uppsta, &r da maskin
kors utan skydd eller med olampligt skydd, utan inhdgnad, tillhdllare, jiggar eller schabloner. Ohélsa kan
uppkomma frdn emissioner eller material som anvénds, till exempel:

— buller som alstras under borrning/gangning;

— borrdamm/spén;

— angor och &mnen som frigdrs under frésning av impregnerat eller behandlat material.

Allmdnna rekommendationer
e Ha garna med ett system fér 6vervakning av Verktyget i maskinen. I annat fall skall Anvéandaren
uppmanas att frekvent kontrollera Resultatet och darmed upptécka att hdndelsen uppstatt.
e Sakerstdll att ett 6verlastningsskydd kopplas till elmotorn.

Grundlig 6versyn av Enheten

Kontrollera ev. yttre skador. Kér en normal cykel utan Verktyg och/eller Material efter att ha sett till att
skapa mojlighet att snabbt sl8 av motor och tryckluft (fér att forebygga ytterligare skador pd Enheten).
Lyssna efter oljud frén t.ex. lager. Kontrollera ocksd kastet pa spindeln for att sakerstélla ett godként
Resultat. Om Enheten inte ar OK behdver den repareras och éversynen repeteras. Om Enheten verkar OK
bor en cykel med Verktyg och Material utféras och utvarderas.

Arbetsmetod vid missdden eller haveri

Vid missdde eller haveri bér Enheten som inneburit skador, eller risk fér skador, bér Enheten tas till en
reparationsverkstad eller dylikt dar den kan repareras pa ett sakert satt. Ett misséde eller haveri innebar
dock sannolikt att hela Maskinen &r paverkad. Darfor &r det upp till Maskinkonstruktéren att beskriva en
saker arbetsmetod vid missdde eller haveri. E2 Systems forséker dock i denna manual ge
Maskinkonstruktéren basta mdojliga férutsattningar for detta arbete.

Information om tillverkaren

Borr- och géngenheten &r tillverkad av E2 Systems en del av Tubex AB. E2 Systems &r specialiserat pa att
konstruera och tillverka borr- och gangenheter. Enheterna ar kompakt och robust konstruerade for att
kunna vara enkla att anviénda och ha 1ang livslangd med hég precision. Mer om E2 Systems sortiment finns
att lasa pd www.e2systems.com .

Om ni vill komma i kontakt med e2 Systems for fragor om/synpunkter pa vara produkter och/eller var
dokumentation dver dessa E2 Systems kommer hér var kontaktinformation:

E2 Systems

Stromslundsgatan 3

507 62 BORAS

Telefon: 033-20 88 40

Fax: 033-20 88 49

E-mail: e2@e2systems.com



http://www.e2systems.com/
mailto:e2@e2systems.com

Hantering av Enheten

BE(G)48-serien vager i de flesta fall 24-28kg och alltid mindre an 35kg (BE485 med stérsta madjliga
flerspindelhuvudet VH104P). De lattare enheterna (BE481 utan flerspindelhuvud) kan darfér bdras av en
person. De tyngre modellerna bér baras av 2 personer stdende mot varande och gdendes i sidled. ALLA
Enheter skall lyftas i minst 2 punkter b&de med hansyn till Enheten och med hénsyn till de(n)/det som utfor
lyftet. S&val hander som andra fasten vilka anvands i lyfthjdlpmedel bor appliceras vid matningshuset/-
kontrollen (till vanster pd mattritningen i slutet av manualen) i framre delen av Enheten samt vid
transmissionshuset i enhetens bakre del (till héger pd mattritningen) for att sakerstélla basta mojliga grepp
och tyngdpunktsférdelning. Enheten kan lyftas i motorn som en punkt om det sker forsiktigt och under en
kort tidsperiod. Detsamma galler spindeln/chucken fér Enheter med integrerad ER32-chuck eller pAmonterat
flerspindelhuvud.

BE(G)-48-serien ar viktmadssigt symmetrisk i sidled, med motorn monterad i standardlage (monterad i 0°,
men inte i ndgon annan led. Eftersom Enheten ocks3d ar kompakt konstrueras i sidled kan den, med motorn i
standardlaget uppat, latt fas att tippa i sidled fran ett stabilt stdende lage. DA finns det risk for klamskador
och andra indirekta skador p.g.a. tyngden p& den fallande Enheten. Darfér bér Enheten monteras fast eller
ldggas ner p% sidan innan t.ex. instdllningar och elmotor- och tryckluftsanslutning gérs. Nar motorn ar
monterad i 90-graders vinkel &r enheten stabilt stdende. Nar motorn &r monterad i 180-graders vinkel bor
Enheten stéllas pd t.ex. en yta med motorn hdngandes éver kanten av bordet. I detta l&ge finns det en liten
risk att Enheten tippar 6ver bordskanten om den stéllts for nara kanten. Darfor skall den alltid stéllas langst
majligt in pa ytan.

Beskrivning av borr- och giangenheten

BE 48 serien ar en flexibel el-pneumatisk borrenhet med en modular design. En elmotor driver borrspindeln
medan matningen &r pneumatisk. En hydraulisk matningskontroll gor det méjligt att inkludera funktioner
sasom flervdggsborrning, snabbmatning och automatisk spanborttagning.

BEG 48 serien ar en flexibel el-pneumatisk gangenhet med en modular design. En elmotor driver
gangspindeln medan matningen ar pneumatisk. En hydraulisk matningskontroll gér det mdjligt att inkludera
funktioner sdsom snabbmatning. En géngspindel ger gdngenheten nédvindig ldngdkompensering.

Serien har 3 olika motoralternativ vilket definierar modellen BE(G)481, BE(G)482 eller BE(G)485. Inom
varje modell finns det sedan motorer med olika grundvarvtal. Tillsammans med ett stort antal
transmissionsalternativ kan en méngd olika spindelvarvtal uppnas. Det &r detta varvtal som star pa
enhetens dataskylt.

BE(G)48-serien finns med Jacob-kona 2 (hane) alternativt en integrerad ER32-chuck. Detta skrivs ocksd ut
pa dataskylten som JT2 eller ER32.

Till BE(G)-48-serien kan det levereras en rad olika flerspindelhuvuden, vilka har egna dataskyltar.

4 alternativa typer av andlagesgivare goér Enheten anpassningsbar till de flesta system.

Typ och varvtal: Se dataskylt pa enheten E2
. o
Serienummer: Se dataskylt pa enheten SRUELS e

Type Ser. No

090301

rpm




1. Spindel med ER32 spannhylsechuck eller JK2 kona.

. Pinol.

. Oljenivaindikator.

. Reglerventil fér kontrollerad matningshastighet. 0 - 100%.
. Hydraulisk matningskontroll.

. Oljepafyliningsnippel fér matningskontroll.

. 2-vags magnetventil. Endast vid linjargivare.

. Elektrisk motor. Monterad framat eller bakat.

. Matningshus.

. Luftanslutningar, G1/8".

. Mellandel.

. Andlégesgivare; elektriska, pneumatiska, induktiva eller linjérgivare.

-
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13. Stallskruvar for slaglangdsbegransning.
14. Remhus med transmission mellan elmotor och drivaxel.
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Installation

Borr och géangenheten ar endast avsedd att anvandas i maskiner som uppfyller maskindirektivet
2006/42/EG. Denna borr och gdngenhet ar avsedd fér normal borrning, férsdankning, brotschning och
gangning. Vid stora krav pa halets lage eller dar borret skall &ntra en rund eller sned yta maste
borrbussningar anvandas.

For att kunna anvénda enheten maste den installeras och forses med styrutrustning. Vid denna installation,
oavsett hur enkelt den utféres, maste enheten férses med nédvéndiga skydd for att undvika personskada.
Beakta sarskilt risken for klader, handskar, hdander och har etc. att fastna i det roterande verktyget. Enheten
skall alltid monteras pa en plan yta (bearbetad) och skruvas fast i stabilt stativ. Undvik i mojligaste man att
det buller och de vibrationer enheten skapar forstarks p.g.a. en narliggande konstruktion vilken kan fungera
som en resonanslada.

Enheten bestdr av manga komponenter och sammansatta delar, vars tillforlitlighet &r beroende av en god
skotsel. Pneumatik och hydrauliksystemet innehaller ett antal tatningar, var darfér noga med att halla de
rérliga tatningsytorna rena och fria fr@n slagmarken.

VARNING!
Anvand aldrig enheten utan att den ar fast monterad och att tillborligt sékerhetsarrangemang
har anordnats.Var forsiktig med roterande och rérliga delar, fér att undvika personskador.
Sakerstall att enheten &r helt frankopplad vid ev. demontering.
Om anvandaren kanner behov av att kontrollera Enhetens funktion innan den monterats i Maskinen gors
detta PA EGEN RISK.
Har foljer ndgra basala sikerhetstips:
e Fast enheten pd ndgot mycket stabilt
e HAll har, klader och annat Idst borta frdn den roterande spindeln
e HAll allt borta frén spindeln nar den matar framat/bakat med hansyn till klamrisken
e Ge utrymme fér matningen att sl3 sin fulla 1angd (100mm) plus sakerhetsavstand med hénsyn till
kldmrisken

1. Vi rekommenderar att denna enhet installeras pa en plats med ren luft och en omgivningstemperatur
mellan +10 - +400° C.

2. Enheten skall alltid monteras pa en plan yta (bearbetad) och skruvas fast med 6 st M8 skruvar i stabilt
stativ. P& enhetens undersida = uppspéanningsyta finns ett 10 mm brett spar for uppriktning av enheten.
Se Fig. 1. Undvik i méjligaste man att det buller och de vibrationer enheten skapar férstarks p.g.a. en
narliggande konstruktion vilken kan fungera som en resonanslada.

20 40 50 50
&+ &+ i3 —
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Fig. 1.

3. Tacklocken dver granslagesgivarna respektive lagesgivaren ar ej avtatade, se darfor till att ej spola éver
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dessa med kylvatska eller dylikt.

Olika typer av motorer kan férekomma. Se bifogad manual fran motortillverkaren och félj dennes
installationsinstruktioner. Specifikt for enheten ar att:

* anslutningskabeln maste ha en area av minst 1,5 mm?, och att

* man maste se till att motorns rotationsriktning blir rétt.
Anslutning av elmotorn gors enligt Fig. 2. och beroende pa vilken 3-fas spanning som finns tillganglig.
Kontrollera alla data p8 motorns mérkskylt for att sikerstalla motorskydd och anslutning utféres korrekt.

Y 380 - 420V, 50/60 Hz, 440 - 480V, 60 Hz A 220 - 240V, 50/60 Hz
- L1
[\ /\ - w2 o wg V2
w2 Uz w2 y L1 L2 L3  PE I
™ a2 an = T
HnF w9 w¢ ! | | | il wv1l® wnl® ! 3
T T [wed el e | T
L1 L2 L3 PE $—||- L1 L2 L3 PE
u1 W1 w1

L2 L1
2 Ry

OO OO

Fig. 2.

Om natfaserna L1, L2 och L3 ligger anslutna till uttagen enligt Fig. 2 roterar motoraxeln medurs sett mot
axelandan pa drivsidan. L3t tvd av matningskablarna byta plats om rotationsriktningen ska andras.

Exempel p& manéverkrets (definitionsmassigt utanfér Enheten och E2 Systems ansvar): Envégsrotation

for borrning och vaxlande rotationsriktning fér gangning.
0P

L1 —

Tl L

n M L2 ——
M « |8 —

L2 ——

L3 ——

)
|_|
<3 4

37 jﬂ—]—]

-.-D Madstopp
--D Fran

- '-d-D Start
| —0—

WS W?ﬁ?

Fig. 2a

Anslutning av matningscylindern. Enheten skall anslutas med tryckluft av god kvalitet. Max tryck 8 bar.
Anslutningen sker da lampligast via en Iuftberedningsenhet med ett luftfilter och tryckregulator.
Oljedimsmoérjning ar en fordel att anvanda men inget krav.

Enheten férsedd med instickskopplingar for plastrér med utvéndig diameter av @8 mm.

Den invandiga diametern for plastroret skall vara g6 mm. Se Fig. 3.

/ %

Pos. 1. Port 1 anslutningsganga G1/8". Tryckséattes vid matning framat.

Fig. 3.
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Pos. 2. Port 2 anslutningsganga G1/8". Trycksattes vid returkdrning.

Borrning, forsénkning eller brotschning: Enhetens snabbmatning fram och returrérelse skall inte
6verstiga en hastighet av 100 mm/sek for att f& en mjuk gédng och en saker signalbehandling,
framforallt nar enheten ar utrustad med en linjargivare. Hastighetsregleringen sker genom att forse
ledningarna fram till enhetens matningscylinder, anslutning 1 och 2, med stryp-backventiler. Placera
strypbackventilerna sa nira enheten som méjligt. Se Fig. 4a.

Gangning: Vid gangning boér inte snabbmatingens returrdrelse vara fér hog. Hastighetsregleringen sker

genom att forse ledningen till matningscylinderns framrérelse, anslutning 1, med en strypbackventil.
Placera strypbackventilen s nara enheten som méjligt. Se Fig. 4b.

[ - - T I - - T
1 F 1 4 2 1 F 1 .

Fig. 4a. Fig. 4b.

Levereras enheten med pneumatiska givare (véljes vid bestéllningen) erhalls en automatisk
borroperation styrd helt pneumatiskt dar ventilen (markt Start) paverkas manuellt. Onskas en upprepad
automatisk borrning, byts ventilen till en elektriskt styrd ventil, som d& far signal frdn styrsystemet till
den bearbetningsmaskin dar enheten &r installerad. Ventilerna V4 och V5 ar pneumatiska givare vilka
levereras pamonterade pd enheten. Manéverventilen V1 skall vara av typen 4-végs 2-lages.
Dimensionen p§ ventil V1 skall vara 1/8" nar ventilen anvandes till en enhet. Se Fig. 5.

r—- _ - _
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L L
Start ml/; 1 7H] . EIO ()

Fig. 5.

Levereras enheten med elektriska givare, induktiva givare eller linjargivare (valjes vid bestallning) skall
mandverventilen V1 vara elektriskt styrd och av typen 4-vigs 2-ldges. Dimensionen pa ventil V1 skall
vara 1/8" nar ventilen anvandes till en enhet. Se Fig. 6.
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Fig. 6.
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9. Inkoppling av pneumatiska givare fér avkanning av matningsspindelns lage.

Enheten levereras med plastslang (langd 2 meter) med en utvéndig diameter av @4 mm fér anslutning

av givarna. Inkoppling sker enligt foljande. Se Fig. 5 och 7.

Mirkt Nr. 1
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Slang markt, 1:
Slang markt, 3:
Slang markt, 6:

Markt Hr. 3

Fig. 7.

Mirkt Nr. 6

Tryckférsorjning av de bada givarna. Kopplas direkt till natet.

Signal vid uppnatt instéllt borrdjup. Kopplas till mandverventilen V1, port nr. 12.
Signal nar enheten star i sitt hemmalége. Kopplas till startventilen, port nr 1.

10. Inkoppling av elektriska givare fér avkanning av matningsspindelns lage.
Max kapacitet 10A vid 125 eller 250VAC. Enheten levereras med de bada mikrobrytarna anslutna till en
kabel med langden 2 meter. Inkoppling sker enligt foljande. Se Fig. 6. och 8.

Mikrobrytaren M1 for instéllning av framre vandlage har i mekaniskt opdverkat lage:
- Mellan beige och grén = ej kontakt

P el i |

- :qunnn
o

h A
Fig. 8.

- Mellan beige och gul = kontakt

N&r sedan mikrobrytaren pdverkas vid instéllt vandlage:
- Mellan beige och grén = kontakt
- Mellan beige och gul = ej kontakt

Mikrobrytaren M2 paverkas mekaniskt ndr matningsspindeln &r i sitt hemmalédge = helt returkérd:

- Mellan svart och bl = ej kontakt
- Mellan svart och brun = kontakt

Gul/gron kabel anvandes fér jordning.

11. Inkoppling av induktiva givare for avkanning av matningsspindelns lage.
Enheten levereras med de bada givarna och kabel med langden 2 meter.
Inkoppling sker enligt féljande. Se Fig. 6 och 9.

i

i

e
|:|:(§:-nn
k) G
k. A
Fig. 9.

Induktiva givare M1 for instéllning av framre vandlage och M2 nar matningsspindeln ar i sitt hemmalage
= helt returkdrd inkopplas enligt féljande:
- Brun = +24V DC

- Svart = Signal
- BI3 = 0V DC
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12. Inkoppling av linjargivare fér avkanning av matningsspindelns lage. Linjargivaren ar en potentiometer
som levereras med en 2 meter 1dng kabel ansluten till potentiometern med en PG9 kontakt, DIN 43650.
For inkoppling av kabeln &r trddarna fargmarkta enligt nedanstdende Fig. 10. Max sp&nning for
linjargivaren ar 40V DC. Inkoppling sker enligt féljande. Se Fig. 6 och 10.

m ﬂ [— Al

. W

AN —— 1Brun(-) 3
- |
0O 2vit 2 [ O ] ;
) 3Grén(+)

Lin: £007% R34 KQ

Fig. 10.
Viktigt

Koppla linjargivaren som en spanningsdelare. Strémstyrkan genom avtagaren (vit/2) far ej dverstiga

1 pA. Detta &r inget problem om den inre resistansen pa den analoga ingdngen i styrsystemet &r minst
0,34 MQ. Behdver det externa styrsystemet en hogre stromstyrka maste en forstarkare anvandas enligt
nedan Fig. 11.

+

_G
<1 pué

Fig. 11.

Nar enheten levereras med linjargivare ar den hydrauliska matningskontrollen férsedd med en 2-
végsventil (24V DC) fér dvergangen fran snabbmatning till arbetsmatning. Denna ventil &r normalt
stangd, och skall vid snabbmatning ha spanning samtidigt med mandverventilen V1, se Fig. 6. Nar
linjargivarens utsignal dverensstammer med instéllt varde fér 6vergang till arbetsmatning, skall
spanningen till 2-vagsventilen brytas. Ar enheten utrustad med linjérgivare maste det externa
styrsystemet ha en analog ingdng som kan ta hand om den analoga signalen fran linjérgivaren.

Med det externa styrsystemet (PLC) kan sedan évergangen fran snabbmatning till arbetsmatning

respektive borrdjup fritt valjas genom att stélla in dnskat varde med hjalp av styrutrustningen t.ex. vid
urspaningsborrning eller flervaggsborrning.
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En normal arbetscykel for en Enhet med lagesgivare innebar att

1.

Styrsystemet slapper pa tryckluft till Enhetens matning (port 1), vilket innebar att Spindeln matar
med snabbmatningshastighet fram spindeln till det Idge dar Installningarna innebar att Enheten skall
gd éver i arbetsmatning. Denna matning regleras av matningskontrollens instéliningar.

Elmotorn bér fa strom samtidigt med att matningen bérjar (tryckluften slapps pa).

Efter att laget for dvergdng till arbetsmatning natts gdr matningen 18ngsammare, men blir samtidigt
betydligt starkare.

Né&r spindeln ndr det installda dndlaget ger dndldgesgivaren en signal till Maskinens styrsystem,
vilket d& skall styra om tryckluften till port 2 for att starta returmatningen av spindeln till
hemmaldget. For extra precision pa borrdjupet kan Enhetens positiva stopp anvandas (se nedan).
N&r spindeln natt sitt hemmaldge ger hemmalégesgivaren en signal till Maskinens styrsystem.

Se elmotorns manual for att avgéra om strommen till motorn bér brytas i hemmalaget. Detta beror
t.ex. pa tid tills ndsta cykel skall genomféras. E2 Systems uppmanar dock Maskinkonstruktéren att
tanka pa energiférbrukningen!

Nar Enhetens bestdlls/levererats med linjdargivare ger denna en kontinuerlig signal vilken Maskinens
styrsystem skall tolka. Nar denna motsvarar instéllt varde for 6vergdng till/fr&n arbetsmatning skall
styrsystemet dra/slappa p& magnetventilen pa matningskontrollen respektive vaxla tryckluften for att mata
spindeln framat eller bakat (retur).

14



Instadllningar

1.

Overgang fran snabbmatning till arbetsmatning.

Vid pneumatiska, elektriska eller induktiva givare instélles 6vergdngen med skruven, se Fig. 12. Pos. 1,
som vid returkdérningen av matningsspindeln drar tillbaka matningskontrollens kolvstang i lage for nasta
uppbromsning. For att kunna stélla in 6vergangen utmed hela slagldngden levereras med enheten tva
stycken skruvar med andra ldngder.

Vid instéllning eller byte av skruv maste matningsspindeln kéras fram. Gores detta med enhetens
tryckluftssystem maste systemet géras trycklst innan installning eller byte av skruvar sker.

Vid linjargivare &r matningskontrollens kolvstdng fastskruvad till medbringaren och féljer da helt
matningsspindelns rérelse. Installningen sker fran det externa styrsystemet.

il

ARIRE:

| . B

Fig. 12.

2. Borrdjup och framre vandlage.

Vid pneumatiska, elektriska eller induktiva givare instédlles vandlaget genom att forst géra en
grovinstallning genom att placera givaren, se Fig. 13. Pos. 1, i ratt lage (4 lagen). Sedan placeras
kammen, se Fig. 13. Pos. 2, i ratt spar pa stangen. Kammen l3ses i sparet med en skruv. OBS! I vissa
lagen far den gangade delen av kammen skruvas ut for att frilagga skruven. Installningen sker sedan
med den gangade kammen. Ett varv motsvarar 1 mm. Se Fig. 13.

Vid linjargivare instélles borrdjup respektive framre vandlage med hjalp av det externa styrsystemet och
den analoga signalen fran linjérgivaren.

° ]
T e

Fig. 13.
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3. Positivt stopp.

N&r ett mer exakt borrdjup eller vandlage 6nskas anvédndes det positiva stoppet. D8 maste enhetens
styrsystem vara forsett med en férdréjning sd att matningsspindeln fortsatter framat en kort tid
(0,5 - 2 sek.) efter den pneumatiska eller elektriska impulsen fran givaren.

Forst instélles ett ndgot kortare (t.ex. 0,5 mm) borrdjup eller vandldge &n det 6nskade enligt punkt 2.
Sedan instélles borrdjupet eller vandlaget med stéllskruven, se Fig. 12. Pos. 2, och I&ses sedan med en
Idsmutter. OBS! Impuls frdn givaren maste erhallas innan matningsspindeln nar det positiva stoppet.

4. Arbetsmatningshastighet.

Installning for begrénsning av arbetsmatningshastigheten sker med en justeringsventil p& den
hydrauliska matningskontrollen. Justeringen &r fran 100 % (fullt 6ppen) ner till 0 %. Se Fig. 14, Pos. 1.

A Arbetsmatningshastigheten far endast justeras nar spindeln ar i sitt hemmaléage.

100% 80

1002 B0 80 40 20 0
Feverbonraboror b broeel

Fig. 14.
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Idriftsattning

1. Séakerstall att ansvarig operatdr har I&st och forstatt manualen fére uppstartning av enheten.

2. Se till att enhetens sakerhetsforeskrifter under stycket "Sakerhetsforeskrifter” ar uppfyllda fore uppstart
av enheten.

3. Eventuella lokala sdkerhetsféreskrifter skall féljas.
4. Se till att installationen har skett enligt anvisningarna under stycket “Installation”.
5. Kontrollera att spindeln roterar 3t ratt hall.

6. Fore start kontrollera instéllningen av 6vergang till arbetsmatning sd att inte verktyget gar in i
arbetsstycket med snabbmatning.

Verktygshallare och skdarande verktyg

Enheten kan férses med ndgon av nedan verktygshallare: (Véljes vid bestéllningen.)

Nyckelchuck: Snabbchuck: Gangspindel: Spannhylsechuck: Ganghylsa
L ] ] L 1 L ) L )
O gamy
T -
O ) 22
JK2 spindel ER32 spindel

Féljande skdrande verktygstyper kan anvandas med borr- eller gangenheten:

Borrenhet BE 48: Borr, karnborr, pinnfras, forsankare, upprymmare eller brotsch.
Gangenhet BEG 48: Skarande gangtapp eller formande gangtapp.

Borrning, forsankning och brotschning

1. Overgdngen frdn snabbmatning till arbetsmatning instélles, se stycket “Installningar”, punkt 1, sa att
med sakerhet hastigheten hinner ga dver till arbetsmatning innan verktyget nar arbetsstycket. Mét
avstandet fran verktygets framkant till arbetsstycket och stéll in avstandet enligt, Fig 12. Pos. 3, pa ett
ndgot kortare avstand. OBS! N&r enheten &r utrustad med linjargivare maste hansyn tas till
reaktionstiden for ventilen. Vardet som installes med hjalp av det externa styrsystemet maste vara sa
mycket kortare &n det uppmatta avstdndet sd att uppbromsning hinner ske.

2. Borrdjup och framre vandlage installes enligt stycket "Installningar”, punkt 2.

3. Ger det anvénda lufttrycket pa@ matningscylindern fér hég arbetsmatningshastighet begrénsas
hastigheten enligt stycket “Installation”, punkt 6.
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Gangning kan utforas dels med ett reverserande ganghuvud eller genom att reversera gangenhetens
elmotor. OBS! Vid reversering av gangenhetens elmotor maste en géngspindel med axiellt flytande
gangtappshallare anvandas.

1.

Arbetsmatningshastigheten instélles pa ett ndgot ldgre varde &n hastigheten p& géangtappen vid
gangningen. Hastigheten pa géngtappen beraknas enligt féljande:

Varvtalet/min: 60 x stigningen i mm = mm/s.
Mat upp en strécka och dividera med den uppmaétta tiden for att f& fram hastigheten.

Gangdjupet instadlles sedan med framre vandldge. Se under stycket "Instdllningar”, punkt 2.

OBS! Under installningen far inte hastigheten p3d arbetsmatningen &ndras eftersom gangdjupet d
paverkas. Vid gdngning med géngspindel skall impuls fér reversering av elmotorn ges nar
matningsspindeln nar framre véandlage.

Returhastigheten av matningsspindeln maste anpassas till géngtappens hastighet vid urgdngningen sa
att inte gédnghuvudets eller gdngspindelns axiella rérelse gar i ndgot av bottenldgena under
returkérningen. Hastigheten regleras med en stryp-backventil enligt "Installningar”, punkt 6.

Vid kort ganglangd dar ganghuvudets respektive gangspindelns axiella rérelse tar upp hela ganglangden
kan matningsspindeln efter antring av gangtappen kéras mot det positiva stoppet och sedan starta
returrdrelsen efter en installbar tid.

Vid hard strypning av returhastigheten kan det vara nédvandigt att férdréja starten av elmotorns

rotation for urgangning av gangtappen. Detta for att lufttrycket skall hinna sjunka i matningscylinderns
pluskammare s3 att matningsspindeln kan g3 i retur.
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Skotselinstruktioner

Daglig dversyn:

1.
2.

3.

Se till att enheten &r fri frdn span och smuts som kan férorsaka driftstérningar.

Se till att enheten fungerar stérningsfritt och att inga missljud férekommer. Vid missljud eller andra
stérningar stoppa omedelbart driften och tillkalla servicepersonal for att atgarda felet.

Kontrollera att inget ldckage forekommer pd den hydrauliska matningskontrollen. Vid ldckage stoppa
omedelbart driften och tillkalla servicepersonal. Reparera ldckaget och fyll pa olja enligt stycket
"Oljepéfyllning av matningskontrollen”.

Manatlig 6versyn:

1.

Kontrollera oljenivan i den hydrauliska matningskontrollen genom att kontrollera den gréna
nivdindikatorn, se Fig. 15. Pos. 1 pa sidan 14. Vid max oljeniva &r indikatorn helt synlig, och nar

ca. 2 - 3 mm &r synlig ar det lampligt att fylla pd olja. Om den gréna indikatorn av misstag har trycks
in terstélles den genom att manuellt dra ut den igen. For att fa grepp om indikatorn kan den
sexkantsférsedda bygeln lossas. For oljepafylining, se stycke "Oljepafylining av matningskontrollen”.
Kontrollera remtransmissionen betrdffande slitage och remspanning, se stycket “Remspanning och
transmissionsbyte”.

Kontrollera I&sning av instéllningarna:

- Stéllskruven for 6vergang till arbetsmatning (Géller vid pneumatiska, elektriska och induktiva givare)
alternativt linjargivarens slade betraffande infdstning i enhetens medbringare.

- Borrdjup respektive framre vandlage.

- Positivt stopp.

- Arbetsmatningshastighet.

Arlig éversyn:
Férutom den dagliga och manatliga éversynen skall féljande punkter beaktas.

1.

Kontrollera enhetens pneumatiska matningsdel betraffande:

- Yttre lackage

- Lackage over kolvtatningen vilket kan géras enligt féljande: Kér fram matningsspindel mot det positiva
stoppet utan att erhdlla impuls frén framre vandlage och kontrollera om det ldcker éver luft pd minus-
sidan. OBS! Koppla bort slangen till port 2, se Fig. 3. pa sidan 6. Kontrollera pa motsvarande sétt
lackaget 6ver kolvtatningen nar matningsspindeln star i hemmalage.

- Kontrollera att matningsspindeln gar fram och tillbaka vid ett lufttryck av 2 bar. Utan matningskontroll
skall matningsspindeln ga fram och tillbaka vid 1 bar.

Férekommer lidckage eller om matningsspindeln g&r fér tungt skall matningsdelen demonteras, rengéras

och samtliga tatningar bytas. OBS! Vid ihop monteringen skall bussningar, tatningar, cylinderlopp

smorjas med l[ampligt smorjfett.

Kontrollera matningskontrollen betraffande:

- Att inga repor eller slagmarken finns pa matningskontrollens kolvstang.

- Lackage over kolven genom att stalla ned arbetsmatningshastigheten till 0 och kontrollera om
matningsspindeln stdr i det ndrmaste stilla.

- Att matningskontrollen gar fram och tillbaka vid 2 bar, se punkt 1 ovan.

Vid lackage eller problem enligt ndgon av ovanstaende punkter skall matningskontrollen demonteras,

rengdras, och samtliga tatningar och skadade detaljer bytas. Vid pafyllning av olja, se stycket

"Oljepafyllning av matningskontrollen”.

Kontrollera smérjningen av drivaxelns splines genom att dela remhuset fran mellandelen. Obs! I vissa

fall maste remhjulet pa drivaxeln demonteras, se stycket “Remspé&nning och transmissionsbyte”.

Vid behov smérjes drivaxelns splines med lampligt smoérjfett.
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Oljepafyllning av matningskontrollen

Lamplig oljekvalitet: Hydraulolja med viskositet t ex 32 cSt vid +40°C och ett hdgt viskositetsindex
t ex 345. Rekommenderad olja: Castrol, Hyspin AWH-M 32 enligt ISO VG32.

Oljemangd: Ca 6,3 cl (fylld)

Oljepafyllningsutrustning: Art. nr. 0431400426

VARNING!

1. Vid pafyllning av olja skall matningsspindeln std i helt utkort l1age sd att matningskontrollens A
kolvstang ar helt inkérd.

2. Om den gréna nivaindikatorn, se Fig. 15. Pos. 1, av ndgon anledning &r fullt synlig vid oljepafyliningen
skall indikatorn tryckas in manuelit.

3. Anslut en oljespruta till oljepafyliningsventilen, se Fig. 15. Pos. 2, och fyll med olja tills den gréna
nivdindikatorn Pos. 1 &r helt ute igen. Obs! Avbryt oljepafyliningen strax innan den gréna nivaindikatorn
ar fullt ute for att undvika ett 6vertryck i systemet.

4. N&r matningskontrollen har varit demonterad eller om luft har kommit in i oljesystemet maste systemet
avluftas vid oljepafyliningen. Matningskontrollen maste d& véndas sa att kolvstangen riktas uppat vid
oljepafyliningen och avluftningen sker med avluftningsskruven, se Fig. 15. Pos. 3.

Obs! Kolvstangen skall vara helt intryckt under oljepafyliningen. Bérja pafyliningen med
avluftningsskruven Pos. 3 dppen och nar en luft fri oljestrdle kommer ut sténges avluftningsskruven.
Fyll sedan olja tills den gréna nivaindikatorn Pos. 1 &r helt ute.

2

100% B0

%

Fig. 15.
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Remspdanning och transmissionsbyte

1. Remspéanningen far ej vara for hard. For spannhjulet med ett 1att tryck mot kuggremmen och 13s fast
spannhjulet med skruven i centrum. Efter remspanningen skall kuggremmen med ett latt tryck slacka
ca 20 mm. Se Fig. 16.

2. Vid byte av transmission lossas férst centrumskruvarna for respektive remhjul. Mothll erhalls genom att
montera tva skruvar i de gadngade hdlen (M6) pa ett av remhjulen och sedan anvanda ett brytjarn. Lossa
ddrefter spannhjulet och ta bort kuggremmen. Vid demontering av remhjulen anvandes avdragare om
det ej gar att fa loss hjulen for hand. Vid de storre hjulen kan det vara trangt med avdragare och man
kan da anvanda de géangade halen for att fasta ett jarn med en skruv i mitten for att pressa loss
remhjulet.

~J0 mm

Fig. 16.
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Teknisk information

Tekniska prestanda, vid 6,3 bar:

Spindelns axiella kraft

Slaglangd
CC spindelavstand

Spindel, kast

Slaglédngd, nogrannhet
Hbéghastighetsmatning
Kontrollerad matningsnogrannhet
Effekt, EImotor

Matningsluft

Luftférbrukning
Omgivningstemperatur

Ljudniva

: BE(G) 481 Min. 1650 N

BE(G) 482 och BE(G) 485 Max. 2000 N

: Max. 100 mm, 100% kontrollerad.
: En-spindlig min. 90 mm

Tv%-spindligt flerspindelhuvud min. 11mm

: Max. 0,02 mm

: +/-0,01 mm

: 10 m/min

: > 0,04 m/min

. Se Effekt, EImotor specifikationer nedan.
: 6 -7 bar. Max 7 bar

: <2,81/100 mm

: +10° - +40° C.

: max 85 dB(A)

IP klassning - Grad av skydd mot intrangande vatten - Saknas

Effekt, EImotor specifikationer:

. _ _ o % * Motor specifikationen som
:;\::)ttaolr Enhet/Motor vid V380-420(Y) / 220-240(A) (+5%), 50Hz. kW anges i tabellen galler for 380 -
420V (Y) / 220 - 240V (A) (*
poler BE(G) 481 BE(G) 482 BE(G) 485 5%), 50 Hz. Dessa motorer kan
2 0,55 0,75 1,65 &ven anvandas pd 440 - 480 V
4 0,37 0,55 1,1 (Y) (£ 5%), 60 Hz. Om s3
6 0,25 0,32 0,75 kommer varvtalet att 6ka med
s - - 0,4 ~ 20% och effekten med ~

Transmissions specifikationer:

Borrenhet BE 48:

15% i férhallande till data for
50 Hz.

Vridmomentet fér spindeln
berdknas som:
M = (P (kW) x 9500) / varvtalet

Antal Spindelvarvtal vid transmissionsutvaxling och 50Hz.

motor

po|er 2,5:1 2,1:1 1,8:1 1,6:1 1,4:1 1,2:1 1:1 1:1,2 1:1,4 1:1,6 1:1,8 1:2,1 1:2,3 1:2,5
2 1130 1350 1580 1750 2090 2420 2820 3290 3810 4550 5040 5880 6460 7170
4 560 670 780 860 1030 1190 1390 1620 1880 2240 2480 2900 3190 3530
6 360 440 510 560 670 780 910 1060 1230 1470 1630 1900 2090 2310
8 270 330 380 420 500 580 680 790 920 1100 1210 1420 1560 1730

1:2,8 1:3,1 1:3,4

2 7760 8600 9450
4 3820 4240 4660
6 2500 2780 3050
8 1870 2070 2280

Gangenhet BEG 48:

Antal Spindelvarvtal vid transmissionsutvadxling och 50Hz.

motor

poler 2,5:1 21:1 1,81 1,6:1 1,4:1 1,2:1 1:1 1:1,2 1:1,4 1:1,6 1:1,8 1:2,1 1:23 1:2,5
2 1130 1350 1580 1750 2090
4 560 670 780 860 1030 1190 1390 1620 1880
6 360 440 510 560 670 780 910 1060 1230 1470 1630 1900
8 270 330 380 420 500 580 680 790 920 1100 1210 1420 1560 1730

1:2,8 1:3,1 1:3,4

2
4
6
8 1870

For évriga data sdsom borrningskapacitet hanvisar vi till v8r hemsida www.e2systems.com.
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Mattritning
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Flerspindelhuvud, typ A mm Bmm | Cmm | Dmm Adapter,
vikt i Kg |
MBKV-402 20 35 117 95 1,2
VH 042P/ 043P / 043LP / 044P 22 25 97 98 1,2
MBK-6V2 21 56 117 91 1,2
MBK-6V3 / 6V4 21 56 121 98 1,2
MBKV-6VR3 21 56 137 98 1,2
MBKV-602 / 603 / R603 / 604 21 35 127 98 1,2
VH 062P / 063P / 063LP / 064P 25 34 136 98 1,2
MBKV-802 / 803 / R 803 / 804 34 40 144 107 1,2
VH 082P / 083P / 083LP / 084P 28 40 148 98 1,2
VH 102P / 103P / 103LP / 104P 28 40 162 104 1,2
MBKV-1002 27 35 163 107 1,2
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Reservdelsritning
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Reservdelslista

BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485

Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer

1 1 Matningshus, komplett. Se pos. 125

2 1 Tatningsstats for pinol med JK2 spindel, komplett. Se pos. 120

2 1 Tatningssats for pinol med ER32 spindel, komplett. Se pos. 129

3 1 Glidlager Se pos. 124

4 2 Expander-plugg MB 800-060 Se pos. 125

5 2 0O-ring, 69,5x3 Nitril Se pos. 120/124/129
6 1 Frontplatta Se pos. 124

7 9 Skruv, MC6S 8x30 FZB Se pos. 121

8 1 Kolvstangstétning Se pos. 120/124/129
9 2 Kullager Se pos. 126
10 1 0O-ring, ©35,1x1,6 Nitril Se pos. 120/126
11 1 Spindelmutter 043Vv400349
12 1 V-ring, VI8 A Se pos. 120/126
13 1 Mutter 043v400348
14 1 Spindel med B12 kona, komplett. 043R000016
14 1 Spindel med JK2 kona, komplett. 043R000017
14 1 Spindel med ER32 spannhylsechuck, komplett. 043R000024
15 1 Spindelmutter 413A112025
16 1 Pinol 043VvV300163
17 4 Skruv, MC6S 5x20 8.8 FZB 411A121115
18 1 Kullager Se pos. 125
19 1 Kolv 043Vv400350
20 1 Kolvstangspackning Se pos. 120
21 1 O-ring, @50x3 Nitril Se pos. 120/129
22 1 Dampbricka 043v400372
23 1 Knapp Se pos. 122
24 4 O-ring, @5,1x1,6 Nitril Se pos. 120/129
25 1 Glidlager Se pos. 122
26 1 Styrroér 043VvV300164
27 1 Kolvstangstatning Se pos. 120/129
28 1 Mellandel Se pos. 122
29 2 Kullager 419A100014
30 1 Drivaxel 043VvV300158
31 1 Remhus 043Vv100009
32 1 Distans 043Vv400347
33 5 Skruv, MF6S 4x12 FZB 411A121038
34 1 L3sbricka 043v400346
35 1 Distans 043v400354
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| Pos. | Antal |Benéimning

| Artikelnummer |

36 1 Kil, TK 6x6x22 415A141010
37 1 Bricka 043Vv400396
38 1 Skruv, MC6S 8x20 FZB 411A122028
39 4 Skruv, MC6S 8x90 8.8 FZB 411A122045
40 1 Spannrulle Se pos. 123
41 1 Skruv, MC6S 8x40 8.8 FZB 411A121155
42 2 Bricka, BRB 8,4X17X1,6 414A112011
43 2 Kullager Se pos. 123
44 1 Sparring, SGH 32 Se pos. 123
45 1 Lock 043Vv200022
46 1 Bleck 043V400343
47 1 Mutter, M6M M8 FZB 413A112016
48 1 Spdnnaxel 043Vv400345
49 4 Skruv, MF6S 4x10 FZB 411A121001
50 1 Motorlock for -71 elmotor. BE(G) 481 och BE(G) 482. 043Vv300160
50 1 Motorlock for -80 elmotor. BE(G) 485. 043Vv300159
51 4 Skruv, MC6S 6x16 FZB 411A122039
52 10 Skruv, MC6S 5x16 FZB 411A121114
53 1 Skruv, M6S 6x60H 8.8 FZB Se pos. 127
54 1 Skruv, MC6S 6X25 8.8 FZB 411A121142
55 2 Mutter, M6M M6 FZB Se pos. 127/128
56 1 Givarring Se pos. 130
57 1 Stoppskruv, P6SS 4x5, svart Se pos. 130
58 1 Stallmutter Se pos. 131
59 1 Stallkropp Se pos. 131
60 1 Tryckfjader, 1x8x25 Se pos. 131
61 1 Stoppskruv, P6554x4 Se pos. 131
62 1 Givarstang 043Vv400360
63 2 Luftanslutning 043Vv400351
64 4 Skruv, MC6S, 4x20 FZB 411A122017
65 1 Medbringare Se pos. 121
66 1 Glidlager Se pos. 121
67 1 Stodaxel 043v400342
68 1 Skruv, T6SS 5x8 FZB Se pos. 122
69 1 List 043Vv400359
70 2 Skruv, MC6S 4x10 FZB 411A121101
71 1 Skruv, P6SS 5x5 FZB 411A151024
72 1 Bygel 043Vv400356
73 1 Téckplat 043V300172
74 1 Téckplat 043V300173
75 7 Skruv, MC6S 4x6 FZB 411A122015
76 1 Bottenplat 043Vv400364
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77 2 Mikrobrytare, induktiv, 24V DC. 604A000006
77 2 Mikrobrytare, pneumatisk. 604A000011
77 2 Mikrobrytare, elektrisk, 10A 125V AC/ 10A 250V AC. 604A000012
78 4 Skruv, MC6S 3x16 FZB 411A121095
79 2 Drivskruv 415A122001
80 1 Skylt 4175900050
81 1 Kabelgenomforing, fér pneumatiska givare. 418A264001
81 1 Kabelgenomfdring, for elektriska givare. 418A260001
82 1 Y-koppling 057Y000001
83 1 Plastrér PA 11, ldangd 2 m. 057G000002
84 2 Snabbkoppling, G1/8-8 057E010818
86 1 Kabel, 7x0,25, langd 2,15 m. 514A000001
87 4 Skruv, MF6S 4x10 FZB 411A121001
88 2 Linjarstag 043VvV400365
89 2 Skruv, MC6S 4x8 FZB 411A121007
90 2 Klack 043Vv400352
91 2 Isolerplatta 604A000013
92 1 Tackplat 043Vv300175
93 1 Téckpldt 043V300174
95 1 Blindlock 043Vv200028
96 1 Lock 043VvV200029
97 2 Skruv, MC6S 5x16 FZB 411A121114
98 1 Linjdrgivare med kontakt PG 9 DIN 43650 och kabel 2 m. 604A000005
99 1 Distans 043Vv400370
100 1 Skruv, MC6S 6x35 FZB 411A121139
101 1 Skruv, MC6S 4x22 FZB 411A121006
102 1 Linjarbygel 043V400361
103 1 Elmotor, BE(G) 481, 0,55 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 B 508A000103
103 1 Elmotor, BE(G) 482, 0,75 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 BC 508A000110
103 1 Elmotor, BE(G) 485, 1,65 kW, 2820 varv/min vid 50Hz, M2VA 80 C 508A000123
103 1 Elmotor BE(G) 481, 0,37 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 B 508A000112
103 1 Elmotor, BE(G) 482, 0,55 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 C 508A000126
103 1 Elmotor, BE(G) 485, 1,1 kW, 1390 varv/min vid 50Hz, M2VA 80 C 508A000127
103 1 Elmotor, BE(G) 481, 0,25 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 B 508A000131
103 1 Elmotor, BE(G) 482, 0,32 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 71 C 508A000138
103 1 Elmotor, BE(G) 485, 0,75 kW, 910 varv/min vid 50Hz, M2VA 80 C 508A000137
103 1 Elmotor, BE(G) 485, 0,40 kW, 680 varv/min vid 50Hz, MT 80 C 508A000146
104 1 O-ring, @13,95x2,62 Nitril Se pos. 129
105 1 Kullager 419A100038
106 1 O-ring, ©64,2x1,6 Nitril Se pos. 129
107 1 Mutter 413A119015
108 1 Frontmutter 043Vv400459
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109 1 Radialtdtning, R38x55x7 Se pos. 129
110 1 Stéllskruv 043Vv400461
111 1 Spannmutter ER32 043K000004
112 1 Lagerhus 043Vv300226
113 1 Spindel 043Vv200038
114 1 Pinol ER32 043Vv300225
115 1 Adapter foér flerspindelhuvud VH042. 043Vv300190
115 1 Adapter foér flerspindelhuvud VH062, VH063, VH082 och VH083. 043Vv300194
115 1 Adapter for flerspindelhuvud VH0102. 043Vv300195
115 1 Adapter foér flerspindelhuvud VHO043. 043Vv300199
115 1 Adapter for flerspindelhuvud VH0103. 043Vv300203
115 1 Adapter for flerspindelhuvud VH13X och VH18X. 043Vv300461
115 1 Adapter foér flerspindelhuvud VH181. 043Vv200050
116 1 Medbringare fér VH042/043, 062/063, 082/083 och VH181. 040v400077
116 1 Medbringare fér VH102/103 och VH13X/18X. 040V300091
117 1 Skruv, MC6S 8x30 FZB. 411A121153
118 4 Skruv, MC6S 6x25 FZB, for VH042, VH062 och VH082. 411A122004
118 3 Skruv, MC6S 6x25 FZB, fér VH043, VHO063 och VH083. 411A112004
118 4 Skruv, MC6S 8X30 FZB, for VH102. 411A121153
118 3 Skruv, MC6S 8X30 FZB, for VH103. 411A121153
118 4 Skruv, MC6S 8x40 8.8 FZB, fér VH13X och VH18X. 411A121155
118 4 Skruv, MC6S 8x35 8.8 FZB, for VH181. 411A121139
119 1 Skruv, MC6S 4x20, for VH042/043, 062/063, 082/083 och VH181. 411A122017
119 1 Skruv, MC6S 4x25, fér VH102/103 och VH13X/18X. 411A121104
120 1 Distansbricka PS 414A131020
Komplettsatser.
120 1 Tatningsstats for pinol med JK2 spindel, komplett. 043R000002
121 1 Medbringare fér matningskontroll, komplett. 043R000006
122 1 Mellandel, komplett. 043R000007
123 1 Spannrulle, komplett. 043R000008
124 1 Frontplatta, komplett. 043R000009
125 1 Matningshus, komplett. 043R000012
126 1 Kullagersats for spindel, komplett. 043R000013
126 1 Stoppskruvsats, komplett. 043R000014
127 1 Snabbmatningsskruvsats, komplett. 043R000015
129 1 Tatningssats for pinol med ER32 spindel, komplett. 043R000018
130 1 Givarring, komplett. 042R005008
131 1 Stélldon, komplett. 042R005010
135 1 Ombyggnadsats fran JK2 spindel till ER32 spindel, komplett. 043R000023
136 1 Ombyggnadsats frdn ER32 spindel till JK2 spindel, komplett. 043R000025
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1 1 Hydraulisk matningskontroll utan magnetventil, komplett. 043A200036
1 1 Hydraulisk matningskontroll med magnetventil, komplett. 043A200037
2 1 Lock fér hydraulblock utan magnetventil, komplett. 043R000004
2 1 Lock fér hydraulblock med magnetventil, komplett 043R000003
3 1 Kolvstang, komplett. 043R000005
4 1 Nivaskydd 043Vv400363
5 2 O-ring, @5,1x1,6 Nitril Se pos. 40
6 1 Nivdindikator 043V400338
7 1 Styrning 043v400334
8 1 Skruv, MC6S 4x35 FZB 411A121106
9 1 Fjéder 416A111042
10 1 Fjaderstyrning 043Vv400333
11 1 Kolvtatning Se pos. 40
12 1 Kolv 043Vv400336
13 1 0O-ring, @31,4x1,6 Nitril Se pos. 40
14 4 Skruv, MC6S 6x35 FZB 411A121139
15 1 Bussning 043v400332
16 1 0O-ring, ©@19,1x1,6 Nitril Se pos. 40
17 1 Kolvtatning Se pos. 40
18 1 Avstrykare Se pos. 40
19 1 Riktningsventil, 2-vags 043K000001
20 1 Magnetspole, 24V DC 043K000002
21 1 Ratt 043Vv400436
22 1 Seegersakring, SGH 28 415A151012
23 1 Reglerspindel 043Vv400439
25 1 O-ring, @22,2x3,0 Nitril Se pos. 40
26 1 0O-ring, @27,1x1,6 Nitril Se pos. 40
27 1 Reglerkropp Se pos. 39
28 1 Filter Se pos. 39
29 1 O-ring, @14,1x1,6 Nitril Se pos. 40
30 7 Expander-plugg, MB 800-600 Se pos. 1
31 1 Skruv, T6SS 5x8 411A151151
32 1 Oljepafyliningsnippel 043K000003
33 1 Expander-plugg, MB 800-070 Se pos. 3
34 1 O-ring, @13,1x1,6 Nitril Se pos. 40
35 1 Kolv Se pos. 3
36 1 Kullagerkula Se pos. 3
37 1 Fjader Se pos. 3
38 1 Kolvtatning Se pos. 40
39 1 Justeringsventil, komplett. 043R000022
40 1 Tatningssats for matningskontroll, komplett. 043R000020
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41 1 Kabelkontakt, DIN 43650 0331339000
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 2.5:1, komplett. 043A500017
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 2.1:1, komplett. 043A500016
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1.8:1, komplett. 043A500015
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1.6:1, komplett. 043A500014
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1.4:1, komplett. 043A500013
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1.2:1, komplett. 043A500012
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:1, komplett. 043A500011
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:1.2, komplett. 043A500010
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:1.4, komplett. 043A500009
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:1.6, komplett. 043A500008
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:1.8, komplett. 043A500007
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:2.1, komplett. 043A500006
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:2.3, komplett. 043A500005
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:2.5, komplett. 043A500004
50 1 Transmissionssats, BE(G) 481, BE(G) 482, 1:2.8, komplett. 043A500003
50 1 Transmissionssats, BE 481, BE 482, 1:3.1, komplett. 043A500002
50 1 Transmissionssats, BE 481, BE 482, 1:3.4, komplett. 043A500001
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 2.5:1, komplett. 043A600017
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 2.1:1, komplett. 043A600016
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1.8:1, komplett. 043A600015
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1.6:1, komplett. 043A600014
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1.4:1, komplett. 043A600013
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1.2:1, komplett. 043A600012
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:1, komplett. 043A600011
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:1.2, komplett. 043A600010
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:1.4, komplett. 043A600009
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:1.6, komplett. 043A600008
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:1.8, komplett. 043A600007
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:2.1, komplett. 043A600006
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:2.3, komplett. 043A600005
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:2.5, komplett. 043A600004
50 1 Transmissionssats, BE(G) 485, 1:2.8, komplett. 043A600003
50 1 Transmissionssats, BE 485, 1:3.1, komplett. 043A600002
50 1 Transmissionssats, BE 485, 1:3.4, komplett. 043A600001
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 2.5:1. 422A000001
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 2.1:1. 422A000001
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1.8:1. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1.6:1. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1.4:1. 422A000003
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51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1.2:1. 422A000007
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:1. 422A000001
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:1.2. 422A000007
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:1.4. 422A000003
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:1.6. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:1.8. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:2.1. 422A000001
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:2.3. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:2.5. 422A000003
51 1 Kuggrem, BE(G) 481, BE(G) 482 och BE(G) 485, 1:2.8. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE 481, BE 482 och BE 485, 1:3.1. 422A000002
51 1 Kuggrem, BE 481, BE 482 och BE 485, 1:3.4. 422A000003
52 1 Rembhjul, Z = 20, fér BE(G) 481/482, 2.5:1. 043Vv400386
52 1 Remhjul, Z = 20, fér BE(G) 485, 2.5:1. 043v400374
52 1 Remhjul, Z = 24, fér BE(G) 481/482, 1.2:1, 2.1:1. 043v400387
52 1 Rembhjul, Z = 24, fér BE(G) 485, 1.2:1. 043Vv400375
52 1 Remhjul, Z = 24, fér BE(G) 485, 2.1:1. 043Vv400375
52 1 Rembhjul, Z = 28, fér BE(G) 481/482, 1.8:1, 1:1.2. 043v400388
52 1 Remhjul, Z = 28, fér BE(G) 485, 1.8:1. 043Vv400376
52 1 Remhjul, Z = 28, fér BE(G) 485, 1:1.2. 043Vv400376
52 1 Rembhjul, Z = 31, fér BE(G) 481/482, 1.6:1. 043Vv400389
52 1 Remhjul, Z = 31, fér BE(G) 485, 1.6:1. 043V400377
52 1 Rembhjul, Z = 37, fér BE(G) 481/482, 1.4:1, 1:1. 043Vv400390
52 1 Remhjul, Z = 37, fér BE(G) 485, 1.4:1, 1:1. 043v400378
52 1 Remhjul, Z = 50, fér BE(G) 481/482,1:1.4,1:1.6,1:1.8, 1:2.1. 043v400391
52 1 Rembhjul, Z = 50, fér BE(G) 485, 1:1.4, 1:1.6, 1:1.8, 1:2.1. 043Vv400379
52 1 Remhjul, Z = 55, fér BE(G) 481/482, 1:2.3, 1:2.8. 043v400392
52 1 Remhjul, Z = 55, fér BE(G) 485, 1:2.3, 1:2.8. 043Vv400380
52 1 Remhjul, Z = 61, fér BE 481/482, 1:2.5, 1:3.1. 043v400393
52 1 Remhjul, Z = 67, for BE 481/482, 1:3.4. 043Vv400394
52 1 Remhjul, Z = 61, fér BE(G) 485, 1:2.5, 1:3.1. 043v400381
52 1 Remhjul, Z = 67, for BE 485, 1:3.4. 043v400382
53 1 Remhjul, Z = 20, fér BE(G) 481/482/485, 1:2.8, 1:3.1, 1:3.4. 043Vv400374
53 1 Remhijul, Z = 24, fér BE(G) 481/482/485, 1:1.2, 1:2.1, 1:2.3, 1:2.5. 043Vv400375
53 1 Remhijul, Z = 28, fér BE(G) 481/482/485, 1.2:1, 1:1.8. 043Vv400376
53 1 Remhjul, Z = 31, for BE(G) 481/482/485, 1:1.6. 043v400377
53 1 Remhjul, Z = 37, for BE(G) 481/482/485, 1:1, 1:1.4. 043v400378
53 1 Remhijul, Z = 50, for BE(G) 481/482/485, 1.4:1, 1.6:1, 1.8:1, 2.1:1, 2.5:1. 043Vv400379
54 1 Distans 043v400353
55 1 Bricka 043v400632
56 1 Skruv, MC6S 5x25 FZB, for BE 481 and BE 482. 411A121008
56 1 Skruv, MC6S 6x20 FZB, for BE 485. 411A122043
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58 1 Spannrulle, komplett. 043R000008
Ovrigt:
1 Hallare for justerbar adapter TR 20x2. 040]000008
1 Nyckelchuck JK2 6A-2A, @ 0 - 13,0 mm. 040J000107
1 Chucknyckel for ovan nyckelchuck. 0413004073
1 Snabbchuck JK2, @ 1,0 - 10,0 mm. 040J000115
1 Snabbchuck JK2, @ 1,0 - 13,0 mm. 040J000116
1 Snabbchuck JK2, @ 3,0 - 16,0 mm. 0401000117
1 Spannhylsa ER32, @2 - 20 mm. P3 férfragan. 043J032XXX
1 Haknyckel for ER32 spannhylsechuck. 0433000002
1 Fast nyckel, NV32, for ER32 spannhylsechuck. 043J000003
1 Spannhylsechuck ER20/JK2, @2 - 15 mm. 0401000123
1 Spannhylsa ER20, @2 - 15 mm. P3 férfragan. 041J008XXX
1 Nyckel for spannhylsemutter, ER20. 0411004084
1 Spannhylsechuck ER40/JK2, @21 - 30 mm. 040J000110
1 Spannhylsa ER40, @21 - 30 mm. P3 férfragan. 041J010XXX
1 Haknyckel fér ER40 spannhylsechuck. 040J000111
1 Gangspindel, typ GS 12E med 25 mm ldngdkompensering, JK2. 04231000034
1 Gangspindel, typ GS 24E med 40 mm ldngdkompensering, JK2. 0423000035
1 Koniskt skaft @16 — B18 fér GS 24E pa en BE 48 ER. 0423000047
1 Tapphallare T12. P4 férfrdgan. Ange @ och #. 042IXXXXXX
1 Momentstopp for gdngapparat. 0431400608
1 Spannhylsa ER32-ET1, @4,5 - 12,5 mm. 043J032XXX
1 Strypbackventil, 1/8" 057F000902
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Garantivillkor

Garantitiden for produkten &r 4 000 000 cykler eller 12 manader efter installation/idriftsattning eller 18
manader efter leverans vilket av dessa som intraffar forst och under forutséattning att produkten
installerats/lagerhallits pa ett tillfredsstéllande satt samt att produkten anvénts under normala drifts-,
monterings/inspannings- och handhavandeférhdllanden. Garantin géller ej om otilldten &ndring-/modifiering
har utférts pa produkten samt att detta kan géra produkten osaker.

Miljodeklaration

Enhet, Typ BE 481 , BE 482, BE 485 eller BEG 481, BEG 482, BEG 485.

Hus : Aluminium

Pinol : Massing

Elmotor : Aluminium, stal och koppar.

Ovriga delar : Aluminium, massing och stal.

Tatningar, kuggremm : Gummi

Hydraulolja : Olja. Enheten innehaller en liten mangd hydraulolja.

Hus, pinol och évriga metalliska delar : Deponeras som metallskrot; aluminium, méssing och stal.

Elmotor : Deponeras som elektriskt avfall.
Tatningar, kuggremm : Deponeras som brannbart avfall.
Hydraulolja : Deponeras som miljoéfarligt avfall.

All information i denna handbok ar avsedd att vara korrekt, men information och data i denna manual kan
dndras utan féregdende meddelande. E2systems lamnar inga garantier av nagot slag av hansyn till denna
information eller data. Vidare ansvarar E2systems inte for eventuella brister eller fel eller féljdskador pa
grund av anvandaren av produkten. E2systems forbehdller sig ratten att géra dndringar i tillverkningen som
inte ingar i denna manual.
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