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FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN
DELVIS FULLBORDAD MASKIN
ORIGINAL
Enligt EG:s Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga 2B

Vi,

E2 SYSTEMS en del av Tubex AB
Stromslundsgatan 3

507 62 Boras

Sverige

forsakrar att den delvis fullbordade maskinen:

Modellbeteckning: BE 33x

* &r avsedd att bli inmonterad i en storre maskin eller byggas ihop med en annan maskin, som
tillsammans kommer att utgdra en maskin som omfattas av direktivet 2006/42/EG och som da skall
vara tillverkad i dverensstammelse med detta direktiv, och

* inte far tas i bruk forran den maskin, vilken den delvis fulloordade maskin skall utgéra en del av, har
befunnits vara och salunda som en helhet deklarerats i enlighet med 2006/42/EG och nationell
lagstiftning. Vi forsakrar dessutom:

* att punkter 1 och 2.3 fran direktiv 2006/42/EG, Bilaga 1 om vasentliga halso- och sakerhetskrav i
samband med konstruktion av maskiner, vilka redovisas i manualen fér ovanstaende delvis
fullbordade maskin, har utforts, samt

* att relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt bilaga 7, avsnitt B i direktiv 2006/42/EG

Foéljande andra direktiv och harmoniserande standarder, inklusive tillagg, har tillampats:

EN ISO 12100:2010 Allménna konstruktionsprinciper - Riskbedémning och riskreducering

SIS ISO TR 14121-2:2007 Maskinsakerhet — Riskbedémning — Del 2

SS EN ISO 4413:2010 Hydraulik — Allménna regler och sékerhetskrav for system och deras komponenter
SS EN ISO 4414:2010 Pneumatik — Allmé&nna regler och sékerhetskrav fér system och deras komponenter

Bords : 2009-12-18
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Sakerhetsforeskrifter

VARNING!
- Tillse att operatdren har last och forstatt denna bruksanvisning fére gangenheten anvénds.
- Av sidkerhetsskal maste varje modifiering av enheten och dess tillbehér, som kan paverka
produktsdkerheten, godkdnnas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- Enheten &r avsedd for borrning, férsankning, brotschning och bér inte anvéndas till ndgot
annat utan att godkannas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- F6lj alltid alla lokala sdkerhetsféreskrifter avseende installation, drift och underhall.
- Borrenheten maste vara fast monterad och i 6vrigt skall bruksanvisningen féljas.

- Borrenheten skall skyddas mot éverspolning av kylmedel eller dylikt. Detta fér att sakerstalla
gangenhetens funktion da locket éver mikrobrytarna ej &r avtatat mot damm eller vatska.

- Vid installation av enheten pa ett stativ eller i den kompletta bearbetningsmaskinen maste det finnas
nodvandiga skydd for att forhindra klamskador eller annan typ av personskador som kan orsakas av
enheten eller dess roterande verktyg.

- Samtliga skydd som &r avsedda att forhindra personskada maste under drift vara monterade pa
avsedd plats.

- Vid service och reparation av enheten skall el-systemet vara franslaget och det pneumatiska systemet
trycklost.

- Om borrenheten ar utrustad med elektriska @andldagesbrytare tillse att strommen ar bruten fore
justering.

- Akta hander, har och l6sa kladesplagg - Se upp for roterande delar.

- Kor aldrig borrenheten utan eventuella skyddskdpor - Tank pd klamrisken.

- Tillse att luftslangar och elkablar att fastsatta pa ett riktigt sétt — Téank pd klamrisken.
- Om instruktionerna inte foljs kan garantin upphora att galla.

Mer detaljerad information angaende riskerna med enheten beskriv nedan

Enligt Maskindirektivet 2006/42/EG ar Enheten en "delvis fullbordad maskin”. Darfér ansvarar Tillverkaren
av Maskinen for dess totala sakerhet. Enheten far inte tas i drift (inom EU) innan Maskinen, i vilken Enheten
skall integreras, forsakrats uppfylla Maskindirektivet 2006/42/EG.

I denna manual finns det dock, utdver all information Maskindirektivet kraver av E2 Systems som
Tillverkaren av Enheten, ocks8 ytterligare information for att goéra det enkelt for Tillverkaren av Maskinen att
uppfylla Maskindirektivet och fér slutanvandaren att uppréatthalla en hég sakerhetsniva.

Maskinen ar avsedd fér anvdndning av en person med kunskap och erfarenhet av att anvanda en
maskin av

den har typen, utan begrénsad fysisk formaga i armarna och handerna samt fullgod syn.
Maskinen ar avsedd att underhallas av en utbildad/kvalificerad operatér som féljer de anvisningar
som finns i instruktionsboken. De olyckor som sannolikt &nd& kan ténkas uppstd, ar d@ maskin kors utan
skydd eller med olampligt skydd, utan inhdgnad, tillhallare, jiggar eller schabloner. Ohélsa kan uppkomma
fran emissioner eller material som anvénds, till exempel:

— buller som alstras under borrning/gangning;

— borrdamm/spén;

— &ngor och &mnen som frigdrs under frésning av impregnerat eller behandlat material.



Allmdnna rekommendationer
e Ha garna med ett system for évervakning av Verktyget i maskinen. I annat fall skall Anvédndaren
uppmanas att frekvent kontrollera Resultatet och darmed upptécka att handelsen uppstatt.

Grundlig oversyn av Enheten

Kontrollera ev. yttre skador. Kér en normal cykel utan Verktyg och/eller Material efter att ha sett till att
skapa méjlighet att snabbt sl8 av motor och tryckluft (fér att férebygga ytterligare skador pd Enheten).
Lyssna efter oljud frén t.ex. lager. Kontrollera ocksa kastet pa spindeln for att sakerstalla ett godként
Resultat. Om Enheten inte @r OK behdver den repareras och éversynen repeteras. Om Enheten verkar OK
bor en cykel med Verktyg och Material utféras och utvarderas.

Arbetsmetod vid missdéden eller haveri

Vid missdde eller haveri bor Enheten som inneburit skador, eller risk for skador, bér Enheten tas till en
reparationsverkstad eller dylikt dar den kan repareras pa ett sakert satt. Ett misséde eller haveri innebar
dock sannolikt att hela Maskinen &r paverkad. Darfor ar det upp till Maskinkonstruktéren att beskriva en
sdker arbetsmetod vid misséde eller haveri. E2 Systems forsoker dock i denna manual ge
Maskinkonstruktéren basta mdojliga forutsattningar for detta arbete.

Information om tillverkaren

Borr- och géngenheten &r tillverkad av E2 Systems en del av Tubex AB. E2 Systems &r specialiserat pa att
konstruera och tillverka borr- och gdngenheter. Enheterna ar kompakt och robust konstruerade for att
kunna vara enkla att anvdnda och ha Iang livslangd med hég precision. Mer om E2 Systems sortiment finns
att lasa pd www.e2systems.com .

Om ni vill komma i kontakt med e2 Systems for frgor om/synpunkter pd vara produkter och/eller var
dokumentation 6ver dessa E2 Systems kommer har var kontaktinformation:

E2 Systems

Stromslundsgatan 3

507 62 BORAS

Telefon: 033-20 88 40

Fax: 033-20 88 49

E-mail: e2@e2systems.com

Hantering av enheten

BE33-serien vager i de flesta fall 6,6-7,1kg och alltid mindre én 12kg (BE33 med stdrsta mdjliga
flerspindelhuvudet VHO84P). Enheterna kan darfér baras av en person. BE33-serien ar viktmassigt
symmetrisk i sidled. Eftersom Enheten ocksad ar kompakt konstruerad finns det risk for klamskador och
andra indirekta skador p.g.a. tyngden pd den fallande enheten. Darfér bér Enheten monteras fast eller
ldggas ner pa sidan innan t.ex. installningar av hydraulik- och tryckluftsanslutning gérs.


http://www.e2systems.com/
mailto:e2@e2systems.com

Beskrivning av borrenheten

BE 33 &r en tryckluftsdriven borrenhet med hydraulisk matningskontroll. Borrenheten bestar av en
tryckluftdriven lamellmotor, en inbyggd pneumatisk cylinder och ett slutet hydrauliskt
reglersystem. Den totala slaglangden kan variabelt indelas i snabbmatning och arbetsmatning
langs hela slagléangden. En strypbackventil i hydraulsystemet ger exakt installning av matning och
tillbaka med hoghastighetsretur.

Typ och varvtal: Se dataskylt pd borrenheten
Serienummer: Se dataskylt pa borrenheten

E2
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Type Ser. No

rpm

Beskrivning:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Anslutning G1/4", direktluft frdn FRL-enheten.

Anslutning G1/8", fér manéverluft frdn 3/2 ventil.

. Anslutning G1/4", for luftmotorns evakueringsluft.

. Stéllmutter fér borrdjup.

. L&sskruv for stallskruv (4).

. Stéllskruv fér snabb- och arbetsmatningslangd.

. Stéllskruv med I3smutter fér arbetsmatningshastighet.
. Oljepafyllningsnippel.

. Tatningsskruv (tillsluter oljepafyliningsnippeln).

Oljenivastift.

Lasskruvar fér vridning av éverdel i férhallande till underdel.
Nyckelchuck eller spannhyslechuck.

Avluftningsskruv.

Kontramutter for infastning.

Pneumatiska eller elektriska andlagesgivare.

14
12




Installation av borrenheten

Borrenheten ar endast avsedd att anvandas i maskiner som uppfyller maskindirektivet 2006/42/EG. Denna
borr och gangenhet &r avsedd fér normal borrning, férsankning, brotschning och géngning. Vid stora krav pa
halets lage eller dar borret skall &ntra en rund eller sned yta maste borrbussningar anvéndas.

For att kunna anvénda enheten, oavsett hur enkelt installationen utféres maste enheten férses med
skyddsutrustning, for att undvika personskada. Beakta sarskilt risken for klader, handskar, hander och har
etc. att fastna i det roterande verktyget. Enheten skall alltid monteras pa en plan yta (bearbetad) och
skruvas fast i stabilt stativ. Undvik i méjligaste man att det buller och de vibrationer enheten skapar
forstarks p.g.a. en narliggande konstruktion vilken kan fungera som en resonanslada.

Enheten bestdr av manga komponenter och sammansatta delar, vars tillforlitlighet &r beroende av en god
skotsel. Pneumatik och hydrauliksystemet innehaller ett antal tatningar, var darfér noga med att halla de
rérliga tatningsytorna rena och fria fran slagméarken

VARNING!
Anvand aldrig borrenheten utan att den ar fast monterad och att tillborligt sékerhets-
arrangemang har anordnats. Var forsiktig med roterande och roérliga delar, for att undvika
personskador.
Sakerstall att borrenheten ar frankopplad fran tryckluftsnatet vid ev. demontering.

Luftférsorjning:

En komplett luftberedningsenhet (FRL-enhet) med en flddeskapacitet av minst 0,5 Nm3/min, luftfilter med
5 um filtrering, tryckregulator och dimsmérjare skall placeras inom 5 meter frén borrenheten for att ren luft
med oljedimma skall erh3llas till borrenheten. Stamledningen som FRL-enheten anslutes till bér ha en
rérdimension om ca. 1 1/2 - 2". Dimsmérjningsenheten instélles s att den ger, ca 1 droppe/10-20 cykler.
1 droppe = 15 mm?. Férhallandet skall vara 50 mm? per 1000 liter forbrukad luft.

Smorjoljans viskositet bor vara mellan 50 och 300 cSt vid luftmotorns arbetstemperatur.

Rekommenderad smdrjolja: Mineralbaserad smdrjolja.

Om flera borrenheter anvéndes maste dessa ha varsin separat luftférsorjning.
Borrenheten kan aven bestdllas med luftmotor fér smorjfri drift, helt utan dimsmaorjning,
och &r markt med etikett. D& behdvs endast en luftberedningsenhet med (FR),

luftfilter och tryckregulator.

Vi rekommenderar att denna enhet installeras pa en plats med ren Iuft och en
omgivningstemperatur mellan +10° - +400° C.

Anslutning:

Anslutning (1) ar avsedd fér kontinuerlig lufttillférsel och kopplas direkt till FRL-enheten.
Slangar och kopplingar maste halla en genomstrémningsarea motsvarande minst en invéndig diameter
av 66 mm. Inga tillkommande tryckluftsapparater, styrningar osv far matas frdn denna ledning.

Anslutning (2) kraver mandverluft under borrspindelns frammatning. Mandverluften styrs via en 3 /2 ventil,
1/8", fér denna funktion. Slangar och kopplingar maste halla en genomstrémningsarea motsvarande minst
en invandig diameter av 6 mm. Dimsmorjning erfordras ej. P&bérjad dimsmorjning maste fortgd. Om laget
pa anslutning (2) énskas andrat i férhallande till anslutningar (1) och (3), kan detta ske genom att lossa
I&sskruvarna (11) n‘a’ugra varv och darefter vrida dverdelen i férhallande till underdelen i 6nskad riktning.

Anslutning (3) ar for luftmotorns evakueringsluft och ar normalt férsedd med ljuddampare, men kan aven
anvéandas for spanbortbldsning eller ledas bort med en langre slang. For lagsta ljudnivd, anvdnd en extern
ljuddampare.

Kontrollera fére uppstart, att FRL-enheten (installd pa 6 - 7 bar) &r riktigt ansluten, att ett filter &r monterat
i luftfiltret och att dimsmoérjaren ar installd.



Infastning sker lampligen med E2 Systems fasten fér borrenheter. Onskas annan infistning skall enhetens
frontmutter enligt nedan exempel anvandas. Borrenheten kan monteras vertikalt eller horisontellt. Vid

infastning med borrspindeln uppat kan matningskraften paverkas om t ex ett flerspindelhuvud anvéndes.
Alternativ infastning boér diskuteras med E2:s tekniker.
L L] L

M55%x2

Montering av skarande verktyg

Féljande skdrande verktygstyper kan anvandas med borrenheten:

Borr, hdlsdg, karnborr, pinnfras, forsdnkare, upprymmare eller brotsch.

Borrenheten kan vara férsedd med antingen nyckelchuck, spannhylsechuck eller flerspindelhuvud.

Nyckelchuck: Spéannhylsechuck: Flerspindelhuvud:

rm b mmy




1. Kontrollera att Iuftfilter, tryckregulator och dimsmadrjare fungerar tillfredsstallande.

2. Kontrollera laget pa oljenivastiftet (10) (se Skétselinstruktion) e .!!.
) o N
3. Onskat borrdjup justeras in med stallmutter (4). Ett varv pa I I I
stallmuttern motsvarar 1 mm. Nedskruvad stallmutter ger kort
borrdjup och uppskruvad stéllmutter ger 1dngt borrdjup.
Stallmuttern (4) fastldses installt Iage med Iasskruv (5).

10

4. Den totala slagldangden 50 mm ar sammansatt av snabb- och
arbetsmatningsldngd. Bada &r endast samtidigt stéllbara, d.v.s.
en 6kad snabbmatningslangd resulterar i en minskad arbets-
matningsléangd och tvartom.

Ett varv pa stallmuttern (6) motsvarar 1 mm kortare
snabbmatningslangd. Stallmutter (6) fastldses i installt lage
med kontramuttern.

i

5. Arbetsmatningshastigheten regleras med stallskruven (7) s
att ratt matningshastighet erhalles i férhallande till borrdiameter
och det material som skall bearbetas.




Beskrivning av dandlagesgivare, tillbehor

Borrenhet BE 33 med pneumatisk andlagesgivare

Andlagesgivaren (mikroventilerna) &r férinstélld och arbetar oberoende av
det instéllda borrdjupet. Om borrdjupet dndras behdver man inte stélla om ﬁ%
mikroventilerna V3 och V4. |
16. 3 st tryckluftsledningar, polyamidslang @ 4/2,7 mm och 1 st Y-koppling.
17. 2 st pneumatiska mikroventiler (3-vags), normalt stédngda.

V3 = yttre mikroventil, pdverkas i bakre spindelldge = hemmalige.

V4 = inre mikroventil, paverkas i framre spindelldge = vandlage.
18. 2 st kammar.
19. Anslag med stang.

2 mm

:/?6

Installation och funktion:

Konstant lufttillférsel, 3 - 7 bar, torr och ren, ansluts till den gemensamma
luftférsérjningsledningen markt (1). (Dimsmorjning erfordras ej. For
kraftig smorjning kan orsaka driftstérningar.)

Genom &ndlagesgivaren erhadlles i respektive dndldge pneumatiska signaler
enligt féljande.

@

DL =

V3 ger signal i ledning markt (3) nar borrspindeln ar i 6vre laget (hemmalage).
V4 ger signal i ledning markt (6) nar borrspindeln ar i nedre laget (vandlage). Denna signal anvandes
vanligen for att aterféra borrspindeln till hemma laget.

Nar signal bryts sker avluftning genom mikroventilens avluftningsport.

Skulle en justering av andléagesgivaren visa sig vara nédvandig, justera enligt féljande:

1. Stang av lufttillférseln till borrenhetens Iuftanslutning (1).

2. Tryck sedan fram borrenhetens spindel ca 10 mm och kontrollera avstadndet mellan anslaget (19) och
borrenhetens gavel som skall vara 2 mm i opaverkat lage.

3. Lossa och tag av @ndldgesgivarens skyddskapa och dérefter lossa ndgot pa skruven som héller
kammarna (18).

4. Justera kammarna sd att mikroventilernas stdlplunge (knapp) trycks in ca 0,3 mm nar denna aktiveras.

5. Drag forsiktigt &t skruven som haller kammarna (18) igen.

6. Kontrollera darefter att signalledningarna (3) och (6) &r trycklésa nar mikroventilerna &r i opaverkat lage
och darefter att signal ges i respektive signalledning (3) och (6) nar anslag (19) trycks 2 mm i bdda
riktningarna. Om ingen signal ges maste justeringen av kammarna (18) géras om.

7. Montera pd andlagesgivarens skyddskapa igen.

8. Satt pa Iufttillférseln till borrenhetens anslutning (1) igen.

10



Borrenhet BE 33 med elektrisk dndlagesgivare

Andlagesgivaren (mikrobrytarna) &r férinstélld och arbetar oberoende av
det installda borrdjupet. Om borrdjupet dndras behdver man inte stalla om ﬁ%
mikrobrytarma M1 och M2. |
16. 1 st 7 polig stiftkontakt, hane med hona, med 2 m kabel.
17. 2 st elektriska mikrobrytare.
M1 = yttre mikrobrytare, paverkas i bakre spindelldage = hemmalage.
M2 = inre mikrobrytare, paverkas i framre spindelldge = véndlage.

19
18. 2 st kammar. L
19. Anslag med stang. Q
Installation och funktion: @ {
Andlagesgivarna ger elkvitteringar i bdda &ndlagena, (signaler) fram till
stiftkontakten (16). Andlagesgivaren ar universellt avsedd for normalt '
slutande eller brytande funktioner och kraver inget internt kopplingsarbete.

Vid installationen behdver endast den medféljande honkontakten inkopplas
for dnskad funktion enligt nedan tabell:

2 mm

Anslutning stiftkontakt. (Se Exempel pa inkoppling)

M1, stift 1 - 2 ar brytande i borrspindelns hemmaldge.
M1, stift 1 - 3 ar slutande i borrspindelns hemmalage.
M2, stift 4 — 5 ar brytande i borrspindelns vandlage.
M2, stift 4 — 6 ar slutande i borrspindelns vandlage.
Centrumstift anvands for jordning.

Skulle en justering av andlagesgivaren visa sig vara nédvandig, justera enligt féljande:

VARNING!

A Fére justering, bryt spanningen till andlagesgivaren.

1. Bryt spanningen till andlagesgivaren och stang av lufttillférseln till anslutning (1).

2. Tryck sedan fram borrenhetens spindel ca 10 mm och kontrollera avstandet mellan anslaget (19) och
borrenhetens gavel som skall vara 2 mm i opaverkat lage.

3. Lossa och tag av dndlagesgivarens skyddskapa och déarefter lossa ndgot pa skruven som haller
kammarna (18).

4. Justera kammarna till lika avstand tatt intill mikrobrytarnas plunge.

5. Kontrollera darefter att mikrobrytarna ej &r aktiverade i opaverkat lage fér dndldgesgivaren och att de
aktiveras nar anslag (19) trycks 2 mm i bada riktningarna. Om ingen signal ges maste justeringen av
kammarna (18) géras om.

6. Montera pa andlégesgivarens skyddskapa igen.

7. Satt pa spanningen och lufttillférseln till borrenhetens anslutning (1) igen.

11



Exempel pa inkoppling med dndldagesgivare

Pneumatisk:

- V1 stant
3/2 ventil
1/8

2| 10

— V2 32 ventil
t 3 1/8
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Elektrisk:
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Skotselinstruktion

Daglig kontroll:

- Kontrollera att lufttrycket &r réatt instéllt p& FRL enheten, 6 - 7 bar. Max 7 bar.

- Kontrollera att inget Iuft- eller oljeldckage forekommer. Om lackage uppstatt kontakta servicepersonal.

- Kontrollera att oljenivastiftet (10) ej sjunkit. Om oljestiftet sjunkit till ca 1 mm ovanfér husets kant,
kontakta servicepersonal. For pafylining se Var 6:e manad nedan.

Veckokontroll:

- Kontrollera att dimsmérjningen fungerar, ca 1 droppe/10-20 cykler. 1 droppe = 15 mm?
- Kontrollera att borrenheten ar ren.

Manadskontroll: ﬁ

- Kontrollera att inget onormalt glapp uppkommit i borrspindeln. I
- Kontrollera att yttre ljuddampare ej ar igensatt. |
- Kontrollera att luftfiltret i FRL-enheten fungerar eller byt ut mot nytt. I @

Var 6:e manad:

Sarskild uppmaérksamhet skall 4gnas at oljenivastiftets (10) lage.
Maximum och minimum niva far icke éverskridas eller underskridas. I
Max laget = Nivastiftets topp 8 mm &ver husets kant.

Min ldget = Nivastiftets topp i jdmnhojd med husets kant.

Oljepafylining maste absolut ske nar nivastiftet ndrmar sig min laget
och utféres pa féljande satt:

1. Satt pd oljesprutans munstycke pa oljepafyllningsnippeln (8). e
2. Lossa tatningsskruven (9) som tillsluter oljekanalen ett halft varv.

3. Omedelbart darefter trycks oljan in med oljesprutan och till dess att N\
oljenivastiftet (10) natt sitt max lage.

Drag darefter at tatningsskruven (9).

Tag av oljesprutan och torka av eventuell olja pd borrenheten.
Kontrollera att det inte finns ndgot ldckage vid tatningskruven (9).

ouk

[N
w
i
2

Max oljevolym (fylld): ca 12 cl
Rekommenderad oljesort: Castrol Hyspin VG 46 SS eller likvardig hydraulolja.

Skulle dock oljenivastiftet genom férsummelse ndgon gdng underskrida min laget, betyder det, att luft kan
sugas in i oljesystemet och avluftning maste utféras pa féljande séatt:

Montera loss borrenheten och placera den sd att avluftningsskruven (13) pekar snett uppat (30°).
Lossa sedan avluftningsskruven (13) och 6ppna den ett varv.
Satt pa oljesprutans munstycke pa oljepafyliningsnippeln (8).
Lossa tatningsskruven (9) som tillsluter oljekanalen ett halft varv.
Omedelbart darefter trycks oljan in med oljesprutan och till dess att oljan som kommer ut vid
avluftningsskruven (13) &r fri fran luftbubblor. Dérefter drages avluftningsskruven (13) at.
Fortséatt oljepafyliningen tills dess att oljenivastiftet ndtt max lage.
Drag darefter 3t tatningsskruven (9).
Tag av oljesprutan och torka av eventuell olja pa borrenheten.
termontera, anslut och trycksatt borrenheten igen.
O Kontrollera att det inte finns nagot ldckage vid tatningskruv (9) och avluftningskruv (13).

UuhWNRE

SeeNe

Komplett verktygssats 40-013 (inklusive oljespruta), bestallningsnummer: 0413000013

Forts.
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Var 12:e ménad:

Utfér 6versyn och rengér luftmotorn efter var 12:e manad alternativt efter 1500 — 2000 arbetstimmars drift
beroende pa vilket som uppnas forst. Planetvaxel samt kul- och ndllager insmérjes med kullagerfett.

Luftmotorn &r av sa kallad lamellmotor typ. Luftmotorns livslangd &r i mycket hég
grad beroende p3 luftmotorns driftsforhdllanden. Lamellerna i en luftmotor avsedda for
dimsmdrjning har livslangd som ar mellan 1500 till 2000 arbetstimmar vid normal drift.
Ovriga mekaniska delar i luftmotorn har en livsldngd p& mellan 3000 - 5000 timmar.
Livslangden for en luftmotor med lameller avsedda fér smorijfri drift &r ca 1/3 av
livslangden jamfért med en smord luftmotor vid normal drift.

Vid hard drift bor dversyn utféras med tatare intervall.

Byte av chuck

1. Starta borrenheten och stédng snabbt av Iufttillférseln till borrenheten nar nyckelchucken eller
spannhylsechucken och gejderstycket ar synligt.

. Tag bort eventuellt skarande verktyg ur nyckelchucken eller spannhylsechucken.

. Tag av och byt nyckelchuck eller spannhylsechuck enligt nedan.

Atermontera det skdrande verktyget.

. Séatt pa lufttillfrseln till borrenheten igen.

Nyckelchuck: Spannhylsechuck:

} .

@4 mm eller @6 mm 12 eller 22 eller 30 mm

Lossa Lossa
Hégerganga: 3/8" - 24 UNF Hégerganga: 3/8" - 24 UNF
Atdragning Atdragning

14



Teknisk information

Tekniska prestanda, vid 6,3 bar:

Spindelns axiella kraft
Effekt, luftmotor
Slaglangd

CC spindelavstand

Spindel, kast

Slagléangd, nogrannhet
Hoéghastighetsmatning
Kontrollerad matningsnogrannhet
Matningsluft

Luftférbrukning
Omgivningstemperatur

Ljudniva

Spindelganga for chuck

Chuck

Elektrisk andlagesgivare

: Se Axiell kraft enligt nedan.

: Se Effekt enligt nedan.

: Max. 50 mm, 100% kontrollerad.

: En-spindlig min. 65 mm
Tv%-spindligt flerspindelhuvud min. 11mm

: Max. 0,05 mm

: +/-0,01 mm

: 10 m/min

: > 0,01 m/min

: 6 -7 bar. Max 7 bar

: < 0,5 Nm3/min

: +10° - +40° C.
: 70 dB(A)
1 3/8" - 24 UNF

: Som standard ar borrenheten férsedd med vanlig nyckelchuck
nyckelchuck @ 0,8 — 10,0 mm. Som tillval finns mindre
nyckelchuck samt spannhylsechuck med spannhylsor.

: Mikrobrytare: 10A 125V AC / 10A 250V AC.

IP klassning : Saknas
Effekt och axiell kraft, vid 6,3 bar: e .
Effekt Luftférbr.
Typ Effekt,  Axiell kraft Ly et A
kW N uteffekt
BE 335 0,36 1000 Luftforbr.
BE 337 0,36 1000 ¥
BE 3313 0,36 1000
BE 3326 0,36 800 _
BE 3333 0,36 800 i A
BE 3360 0,36 800 \Lljitifrpei)é Arbetspunkt
BE 33210 0,36 800
Hastighet [varv/min]
Typisk luftmotorkarakteristik.
Varvtal och vridmoment, vid 6,3 bar:
Varvtal * Varvtal Vridmoment
Typ (obelastad) (vid max (vid max
Varv/min effekt) effekt)
Varv/min Nm
BE 335 500 250 12,6
BE 337 700 350 10,4
BE 3313 1300 650 5,7
BE 3326 2600 1300 2,9
BE 3333 3300 1650 2,3
BE 3360 6000 3000 1,3
BE 33210 21000 10500 0,37

* Smorijfria luftmotorer har 95% av visat tomgangsvarvtal,

Maximal motoreffekt uppnds nar borrspindeln under belastning roterar med ungefar halva max. varvtalet.

For dvriga data sdsom borrningskapacitet hanvisar vi till vdr hemsida www.e2systems.com.
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Mattritning
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Typ A mm B mm C mm D mm Vikt i Kg
BE 335 472 380 67 94,5 7,1
BE 337 472 380 67 154,5 7,1
BE 3313 472 380 67 94,5 7,1
BE 3326 438 346 33 154,5 6,6
BE 3333 438 346 33 94,5 6,6
BE 3360 438 346 33 154,5 6,6
BE 33210 438 346 33 94,5 6,6
T [
F I
c D
Flerspindelhuvud, typ Amm | Bmm | Cmm | Dmm | Adapter,
vikti Kg |
MBKV-402 20 35 117 13 0,5
VH 042P/ 043P / 043LP / 044P 22 25 97 13 0,5
MBK-6V2 21 56 117 13 0,5
MBK-6V3 / 6V4 21 56 121 20 0,5
MBKV-6VR3 21 56 137 20 0,5
MBKV 602 / 603 / R603 / 604 21 35 127 13 0,5
VH 062P / 063P / 063LP / 064P 25 34 136 14 0,5
VH 082P / 083P / 083LP / 084P 28 40 148 14 0,5
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Reservdelsritning




Reservdelslista

BE 33

Pos. | Antal |Beskrivning

| Artikelnummer

1 1 Motorhus, BE 335, 337, 3313 041U000100
1 1 Motorhus, BE 3326, 3333, 3360, 33210 041U000129
1A 1 Motorhus med gejderstycke, BE 335, 337, 3313 041R000051
1A 1 Motorhus med gejderstycke, BE 3326, 3333, 3360, 33210 041R000052
2 1 Dampningshus 041U000101
3 1 Dampningslock 041U000102
4 1 Gejderstycke 041R000103
5 1 Matningskolv, komplett. 041R000062
6 1 Matningsaxel 041U000106
7 1 Dampkolv 041U000107
8 1 Kolvstopp med kolvlds, komplett. 041R000050
9 1 Kompensationskolv, komplett. 041U000109
10 1 Lyftbricka 041U000111
11 1 O-ring, 20,0x1,0 Nitril Se pos. 51
12 1 Finmatningsspindel, komplett. 0410000113
13 1 Spindelldsning 041U000116
14A 1 Anslag, typ A 041U000206
14C 1 Anslag, typ C (standard). 041U000117
15 1 Anslagsmutter, komplett. 041R000063
16 1 Bricka 041U000119
17 1 L3sring, komplett 041R000049
18 2 Kil 041U000121
19 1 Strypventil med strypskruv, komplett. 041R000061
20A 1 Luftmotor, BE 335, 3326 041U000138
20B 1 Luftmotor, BE 337, 3313, 3333, 3360, 33210 041U000137
20C 1 Lamellsats fér olje smord luftmotor, pos. 20A eller 20B, komplett. 041R000031
20C 1 Lamellsats for icke olje smord luftmotor, pos. 20A eller 20B, komplett. 041R000029
20D 1 Lagersats for luftmotor, se pos. 20A eller 20B, komplett. 041R000041
21 1 Nyckelchuck, @ 0,5 - 6,5 mm 0413004003
21 1 Nyckelchuck, @ 0,8 - 10,0 mm, (standard chuck). 0413004002
21 1 Spannhylsechuck ER11, @ 1,0 - 8,0 mm 040J000122
21 1 Spannhylsechuck ER20, @ 1,0 - 15,0 mm 040J000121
21 1 Spannhylsechuck ER32, @ 2,0 - 20,0 mm 040J000124
23 1 Skruv, DIN 7984 3x6 411A121011
24 1 Oljenippel, M6x1, rak. 420A000004
25 1 Tatningsskruv 041U000022
26 2 Skruv, MC6S 5x25 FZB 411A121008
27 2 Skruv, T6SS 4x8 FZB 411A151145
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| Pos. | Antal |Beskrivning

| Artikelnummer |

28 Skruv, SK6SS 5X5 svart 411A151209
29 8 Tryckfjader, 0,95x6,1x54 Se pos. 51

30 1 Manschettpackning, 40x48x45 Se pos. 51

31 1 Manschettpackning, DI 075, svart Se pos. 51

32 1 Manschettpackning, N3-2 Se pos. 51

33 2 Manschettpackning, bld Se pos. 51

34 2 0O-ring, 50,8x3,53 Nitril Se pos. 51

35 2 0-ring, 42,2x3,0 Nitril Se pos. 51

36 1 0O-ring, 46,04x3,53 Nitril Se pos. 51

37 1 0O-ring, 8,3x2,4 Nitril Se pos. 51

38 1 O-ring, 13,1x2,62 Nitril, BE 335, 336, 3313 Se pos. 51

38 1 O-ring, 39,69x3,53 Nitril, BE 3326, 3333, 3360, 33210 Se pos. 51

39 1 Avstrykare Se pos. 51

40 1 Avluftningsskruv 041U000127
41 2 Skruv, SK6SS 4x4 svart 411A151199
42 1 Kullagerbricka 414A132002
43 1 Chucknyckel foér pos. 21. @ 0,5 - 6,5 041]004071
43 1 Chucknyckel fér pos. 21. @ 0,8 - 10,0 mm 0411004072
43 1 Nyckel for spdnnhylsemutter pos. 21. ER11. 04131004083
43 1 Nyckel for spannhylsemutter pos. 21. ER20. 0411004084
43 1 Haknyckel for spannhylsemutter pos. 21. ER32. 0431000002
44 1 Fastmutter, M55x2 413A192011
47 1 Slutvaxelsats, BE 335, komplett. 041R000046
47 1 Slutvaxelsats, BE 337, komplett. 041R000037
47 1 Slutvaxelsats, BE 3313, komplett. 041R000038
47 1 Slutvaxelsats, BE 3326, komplett. 0410000142
47 1 Slutvaxelsats, BE 3333, komplett. 041U000141
47 1 Slutvaxelsats, BE 3360, komplett. 0410000140
47 1 Slutvaxelsats, BE 33210, komplett. 041U000139
47A 1 Lagersats for planetvéxel BE 335, 337, 3313, komplett. 041R000042
47A 1 Lagersats for planetvaxel BE 3326, 3333, 3360, 33210, komplett. 041R000043
49 1 Nyckel for borttagning av chuck. 041]004047
50 1 Ljuddampare, G 1/4" 057F000502
51 1 Packningssats, komplett. 041R000011
55 1 Insexnyckel, NV 5 041]004011
56 1 Skruv, T6SS 4x8 FZB 411A151152
57 1 Medbringare, VH04, MBK V60-. 041v400198
57 1 Medbringare, VHO6 och VHOS8. 041Vv400199
57 1 Medbringare, MBK 6V. 041Vv400235
58 1 Geijderstycke, for flerspinderhuvud VH042, VH043L, VH044. 041Vv300098
58 1 Geijderstycke, for flerspinderhuvud VH043-. 041VvV300219
58 1 Geijderstycke, for flerspinderhuvud VH062, VH063, VH084, MBK V60-. 041Vv300220
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| Pos. | Antal |Beskrivning

| Artikelnummer |

58 1 Geijderstycke, for flerspinderhuvud MBK 6V2. 041Vv300100
59 4 Skruv, MC6S 6x12 FZB, fér VHO4. 411A121134
59 4 Skruv, MC6S 6x16 FZB, fér VH06, VHO8, MBK V60-. 411A122039
60 1 Elektrisk éandlégesgivarsats, komplett. 0413000008
61 1 Pneumatisk andlagesgivarsats, komplett. 0413000028
64 1 Platta 041U000192
65 2 Skruv, MF6S 4x12 FZB 411A121038
66 1 Tryckfjader, 0,8x4x19,5 416A111024
67 1 Stang 041U000200
68 1 Anslag 041U000202
69 1 Skruv, MC6S 4x8 FZB 411A121007
70 1 Overfall 041U000248
71 2 Kam, for elektrisk dndlagesgivare. 041U000193
71 2 Kam, for pneumatisk é&ndlagesgivare. 041U000242
72 1 Skruv, MC6S 4x22 FZB 411A121006
73 1 Kapa for elektrisk &ndldgesgivare. 041Vv400749
73 1 Kapa fér pneumatisk &ndlégesgivare. 041V400752
74 2 Skruv, MC6S 3x8 FZB 411A121010
75 2 Bricka, BRB 3,2x7x0,5 FZB 414A112001
76 2 Mikrobrytare, for elektrisk andlagesgivare. 10A 125V AC / 10A 250V AC. 604A000012
76 2 Mikrobrytare foér pneumatisk andlagesgivare. 604A000011
77 2 Skruv, MC6S 3x25 FZB 411A121098
78 2 Plattkil, TK 8x7x14, for pneumatisk dndlagesgivare. 415A141008

1 Stiftkontakt, 7-polig, hane. 5 A 300V AC/DC. 504A000006

1 Stiftkontakt, 7-polig, hona. 5 A 300V AC/DC. 504A000007

1 Kabelgenomféring 418A260004

1 Kabelkldmma 420A000119

1 Kabel, 7x0,25, langd 2,15 m. 514A000001
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Garantivillkor

Garantitiden fér produkten &r 4 000 000 borrningscykler eller 12 manader efter installation/idriftsattning
eller 18 manader efter leverans vilket av dessa som intraffar forst och under forutsattning att produkten
installerats/lagerhallits pa ett tillfredsstéllande satt samt att produkten anvénts under normala drifts-,
monterings/inspannings- och handhavandeférhallanden. Garantin géller ej om otilldten &ndring-/modifiering
har utférts pa produkten samt att detta kan gora produkten oséker.

Miljodeklaration

Borrenhet, Typ BE 33

Hus : Stal

Gejderstycke : Massing

Ovriga delar : Aluminium, méassing och stal.

Tatningar : Gummi

Hydraulolja : Olja. Borrenheten innehaller en liten mangd hydraulolja.

Hus, gejderstycke och &vriga metalliska delar : Deponeras som metallskrot; aluminium, méssing och stal.
Tatningar : Deponeras som brannbart avfall.
Hydraulolja : Deponeras som miljoéfarligt avfall.

All information i denna handbok ar avsedd att vara korrekt, men information och data i denna manual kan
dndras utan féregdende meddelande. E2systems lamnar inga garantier av ndgot slag av hansyn till denna
information eller data. Vidare ansvarar E2systems inte for eventuella brister eller fel eller féljdskador pd
grund av anvandaren av produkten. E2systems forbehaller sig ratten att géra &ndringar i tillverkningen som
inte ingar i denna manual.
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