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FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN
DELVIS FULLBORDAD MASKIN
ORIGINAL
Enligt EG:s Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga 2B

Vi,

E2 SYSTEMS en del av Tubex AB
Stromslundsgatan 3

507 62 Boras

Sverige

forsakrar att den delvis fullbordade maskinen:

Modellbeteckning: BE 11x

* &r avsedd att bli inmonterad i en storre maskin eller byggas ihop med en annan maskin, som
tillsammans kommer att utgdra en maskin som omfattas av direktivet 2006/42/EG och som da skall
vara tillverkad i dverensstammelse med detta direktiv, och

* inte far tas i bruk forran den maskin, vilken den delvis fulloordade maskin skall utgéra en del av, har
befunnits vara och salunda som en helhet deklarerats i enlighet med 2006/42/EG och nationell
lagstiftning. Vi forsakrar dessutom:

* att punkter 1 och 2.3 fran direktiv 2006/42/EG, Bilaga 1 om vasentliga halso- och sakerhetskrav i
samband med konstruktion av maskiner, vilka redovisas i manualen fér ovanstaende delvis
fullbordade maskin, har utforts, samt

* att relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt bilaga 7, avsnitt B i direktiv 2006/42/EG

Foéljande andra direktiv och harmoniserande standarder, inklusive tillagg, har tillampats:

EN 1SO 12100:2010 Allmanna konstruktionsprinciper - Riskbedémning och riskreducering

SIS ISO TR 14121-2:2007 Maskinsékerhet — Riskbeddmning — Del 2

SS EN I1SO 4414:2010 Pneumatik — Allménna regler och sékerhetskrav for system och deras komponenter

Boras : 2009-12-18
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Sakerhetsforeskrifter

VARNING!
Tillse att operatdren har l&st och férstatt denna bruksanvisning fore borrenheten anvands.

- Av sakerhetsskal maste varje modifiering av enheten och dess tillbehér, som kan paverka
produktsdkerheten, godkdnnas av tillverkarens tekniskt ansvarige.

- BE 11 enheten &r avsedd fér borrning och bor inte anvandas till ndgot annat utan att godkénnas av
tillverkarens tekniskt ansvarige

- Folj alltid alla lokala sakerhetsféreskrifter avseende installation, drift och underhall.
- Borrenhet BE 11 maste vara fast monterad och i 6vrigt skall bruksanvisningen féljas.

- Enheten skall skyddas mot dverspolning av kylmedel eller dylikt. Detta for att sakerstalla
enhetens funktion d& locket ej &r avtitat mot vatska.

- Vid installation av BE 11 enheten pa ett stativ eller i den kompletta bearbetningsmaskinen maste det
finnas nédvandiga skydd for att forhindra klamskador eller annan typ av personskador som kan orsakas
av enheten eller dess roterande verktyg.

- Samtliga skydd som &r avsedda att férhindra personskada maste under drift vara monterade pa
avsedd plats.

- Vid service och reparation av enheten skall det pneumatiska systemet vara trycklést.

- Akta hander, har och lésa kladesplagg - Se upp for roterande delar.
Spindeln roterar med varvtal upp mot 80 000 varv/min.

- Kor aldrig borrenheten utan eventuella skyddskdpor - Tank pa klamrisken.

- Tillse att luftslangar och elkablar att fastsatta pa ett riktigt satt.

Enligt Maskindirektivet 2006/42/EG ar Enheten en "delvis fullbordad maskin”. Darfor ansvarar Tillverkaren
av Maskinen for dess totala sakerhet. Enheten far inte tas i drift (inom EU) innan Maskinen, i vilken Enheten
skall integreras, forsakrats uppfylla Maskindirektivet 2006/42/EG.

I denna manual finns det dock, utdver all information Maskindirektivet kraver av E2 Systems som
Tillverkaren av Enheten, ocks8 ytterligare information for att géra det enkelt for Tillverkaren av Maskinen att
uppfylla Maskindirektivet och fér slutanvandaren att uppréatthalla en hég sakerhetsniva.

Maskinen ar avsedd for anvandning av en person med kunskap och erfarenhet av att anvdnda en maskin av
den har typen. Maskinen &r avsedd att underhallas av en utbildad/kvalificerad operatér som foljer de
anvisningar som finns i instruktionsboken. De olyckor som sannolikt 4nda kan tankas uppsta, &r da maskin
kérs utan skydd eller med olampligt skydd, utan inhadgnad, tillhallare, jiggar eller schabloner. Ohalsa kan
uppkomma fran emissioner eller material som anvénds, till exempel:

— buller som alstras under borrning/gangning;

— borrdamm/spén;

— &ngor och &mnen som frigdérs under bearbetning av impregnerat eller behandlat material.

Allmanna rekommendationer
e Ha garna med ett system for 6vervakning av Verktyget i maskinen. I annat fall skall Anvandaren
uppmanas att frekvent kontrollera Resultatet och darmed upptécka att hdndelsen uppstatt.

Grundlig oversyn av Enheten
Kontrollera ev. yttre skador. Kér en normal cykel utan Verktyg och/eller Material efter att ha sett till att
skapa mojlighet att snabbt sl& av motor och tryckluft (fér att forebygga ytterligare skador pd Enheten).



Lyssna efter oljud fran t.ex. lager. Kontrollera ocksa kastet pa spindeln for att sdkerstalla ett godként
Resultat. Om Enheten inte @ar OK behdver den repareras och éversynen repeteras. Om Enheten verkar OK
bér en cykel med Verktyg och Material utféras och utvarderas.

Arbetsmetod vid missdden eller haveri

Vid missdde eller haveri bér Enheten som inneburit skador, eller risk for skador, bér Enheten tas till en
reparationsverkstad eller dylikt dar den kan repareras pa ett sakert satt. Ett missdde eller haveri innebar
dock sannolikt att hela Maskinen &r paverkad. Darfor &r det upp till Maskinkonstruktéren att beskriva en
sdker arbetsmetod vid misséde eller haveri. E2 Systems forsdker dock i denna manual ge
Maskinkonstruktéren bdsta mojliga férutsattningar for detta arbete.

Information om tillverkaren

Borr- och géngenheten &r tillverkad av E2 Systems en del av Tubex AB. E2 Systems &r specialiserat pa att
konstruera och tillverka borr- och gdngenheter. Enheterna ar kompakt och robust konstruerade for att
kunna vara enkla att anvanda och ha 1ang livslangd med hég precision. Mer om E2 Systems sortiment finns
att lasa pd www.e2systems.com .

Om ni vill komma i kontakt med e2 Systems for frgor om/synpunkter pd vara produkter och/eller var
dokumentation éver dessa E2 Systems kommer hér var kontaktinformation:

E2 Systems

Stréomslundsgatan 3

507 62 BORAS

Telefon: 033-20 88 40

Fax: 033-20 88 49

E-mail: e2@e2systems.com



http://www.e2systems.com/
mailto:e2@e2systems.com

Beskrivning av enheterna

Hogprecisionsborrenhet BE 11 med en konstruktion baserad pa en patenterad luftdriven turbinmotor.
Drivenheten drivs utan mellanliggande vaxlar och har en variabel hastighet upp till 80 000 varv/min. En
speciell héghastighetsprecisionslagring gér enheterna extremt tysta.

BE 11 / HFS 100 ar konstruerade for smorijfri drift.

USE NO OIL
Typ och serienummer:  Se dataskylt pd enheten. BE 11 nr XXXX
Beskrivning:
1. Luftevakuering med ljuddampare.
2. Spindel med spannhylsechuck ER 8, @#1,0 - 5,0 mm.
3. Hus
4. Anslutning med luftregleringsventil.
5. Kapa
5
BE 11 N




Installation

Borrenhet BE 11 ar endast avsedd att anvandas i maskiner som uppfyller maskindirektivet 2006/42/EG.

VARNING!
Anvand aldrig BE 11 borrenheten utan att den ar fast monterad och att tillborligt sdkerhets-
arrangemang har anordnats. Var férsiktig med roterande och rorliga delar, for att undvika
personskador.
Sakerstall att borrenheten &r frankopplad fran tryckluftsnatet vid ev. demontering.

Luftforsorjning:

En komplett luftberedningsenhet (FR-enhet) med en flédeskapacitet av minst 0,12 Nm3/min, luftfilter med
5 um filtrering och tryckregulator skall placeras inom 5 meter fran borrenheten for att ren och torr luft skall
erhallas till enheten.

Vi rekommenderar att denna enhet installeras pa en plats med ren Iuft och en omgivningstemperatur mellan
+100° - +40° C.

Anslutning:
Borrenhet BE 11: Enheten inkopplas via en 3/2 ventil, 1/4", kopplad direkt till FR-enheten.
Slipmaskin HFS 100: Enheten kopplas direkt till FR-enheten med tillhérande slang.

Slangar och kopplingar maste halla en genomstrémningsarea motsvarande minst en invandig diameter av
@6 mm.

Kontrollera fére uppstart, att FRL-enheten (instélld p& 6 — 7 bar) &r riktigt ansluten, att ett filter &r monterat
i luftfiltret och att dimsmérjaren ar installd.

Montering av BE 11

Montera BE 11 borrenheten enligt nedan exempel. Borrenheten kan monteras vertikalt eller horisontellt.
Andra infastningspunkter bor diskuteras med E2: s tekniker.
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Inkorningsinstruktion

Inkdrningsinstruktion: (fore forsta anvandning eller efter en ldng period utan anvandning).

Kontrollera att enheten ar avstangd. ?EF
Anslut enheten till luftférsérjningen.

Sitt pa enheten, starta med 18g hastighet, justera med luftreglaget.
Starta inkdrningen med 13g hastighet i ca. 3 minuter. Oka successivt
hastigheten s3 att den maximala hastigheten uppnas efter ca. 10 minuter.
Stang av enheten och 13t spindeln rotera tills den stannar.

Rotera spindeln fér hand. Lyssna om kullagren |ater bra.

Inkdrningen ar nu fardig. Koppla bort enheten fran luftférsoérjningen.

PN

Now

Verktygsunderhall

Verktyg som &r bdjda, skadade eller pd annat satt missténks ur balans bér omedelbart kaseras. Verktyget
skall stickas helt in till chuckens botten. Reservdelsslipstift (nya eller begagnade) boér, innan de anvands i full
hastighet, skirpas med ett skarpningsverktyg eller gradas fér jamn gang. Full hastighet bér &nvéndas for
den slutliga intrimningen av verktyget. Lds verktygstillverkaren instruktioner fér hastighet och val av borr
och slipstift. Fér béasta resultat med slipstift och hardmetallfilar bér inte rimligt arbetstryck dverskridas.

Skotselinstruktion

Enheten har en mycket hég rotationshastighet, ca. 60 000 - 80 000 varv/min. vid ca 4 till 6 Bar.
Vid ratt skdtsel har enheten en exceptionellt hdg slitstyrka.

Skotselanvisningar skall darfér foljas noga.

For reparationer anlita endast din auktoriserade aterforséljare.

Kontrollera att luftfiltret i FR-enheten fungerar eller byt ut mot nytt.

Att reparera enheten utan uppsikt fran auktoriserad aterférséljare innebar 6kade hélso-och
sakerhetsrisker samt nedsatt funktion. Balanseringen av enheten ar av stor vikt nér du bytt delar.

Exempel pa inkoppling

_BET Start / Stop / Varvtalsreglerings - ventil
§ ,
i 3/2 venti
ol ventil
1/4
U R—
s NS
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Teknisk information

Tekniska prestanda, vid 6 Bar:

Effekt, turbin : 0,08 kW

Varvtal : < 80 000 varv/min.

Vridmoment : 0,02 Nm

CC spindelavstand: Min. 54 mm

Spindel, kast : Max. 0,007 mm

Matningsluft : 4 - 6 bar. Max 6 bar

Luftférbrukning : < 0,12 Nm3/min.
Omgivningstemperatur : +10° - +40° C.
Ljudniva : 67 dB(A)

Chuck : ER 8 spannhylsechuck

For évriga data sdsom borrningskapacitet hanvisar vi till v8r hemsida www.e2systems.com.
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Reservdelsritning och reservdelslista

BE 11 / HFS 100

Pos. Antal | Beskrivning Artikelnummer
Reparationssats, BE 11 / HFS 100 041R000012
7 2 Kullager
5 4 O-ring, ©19,2x1,6 Nitril
6 1 Stoftsamlare
9a 1 Vagbricka
11 1 Tatning
12 3 Lasring
9b, 13 3 Schims0,3 mm
10, 11, 13 3 Schims0,3 mm
13 1 Schims0,2 mm
16 1 Bricka
19 1 Dampare
23 1 Cylindrisk pinne
(Alla ovan delar maste bytas ut vid alla reparationer.)
Andra reservdelar:
3 1 Spindel BE 11/HFS 100 041V300322
8 1 Spannhylsemutter ER 8 0411004080
24 1 Spannhylsenyckel ER 8 0411004082
25 1 Spindelnyckel 041V400493
30 1 Luftreglage 041Vv400487
31 3 O-ring for Iuftreglage, @10,1x1,6 Nitril 418A210048
32 1 Luftreglage med slang och anslutningskoppling. 041]004090
- 1 Slang 1/4", langd 1000 mm. 057G000085
- 1 Slangkldmma 420A000111
Spannhyilsor:
21 1 Spannhylsa ER 8, @1,0 mm (.039) 041J008001
21 1 Spannhylsa ER 8, @1,5 mm (.059) 041]008002
21 1 Spannhylsa ER 8, @2,0 mm (.079) 0413008003
21 1 Spannhylsa ER 8, @2,5 mm (.098) 041J008004
21 1 Spénnhylsa ER 8, @3,0 mm (.118) 0413008005
21 1 Spannhylsa ER 8, @3,5 mm (.138) 0411008006
21 1 Spannhylsa ER 8, @4,0 mm (.157) 0411008007
21 1 Spénnhylsa ER 8, @4,5 mm (.177) 0413J008008
21 1 Spénnhylsa ER 8, @5,0 mm (.197) 0413008009
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Garantivillkor

Garantitiden fér produkten &r 12 manader efter installation/idriftséttning eller 18 manader efter leverans
vilket av dessa som intréaffar forst och under forutsattning att produkten installerats/lagerhallits pa ett
tillfredsstallande satt samt att produkten anvants under normala drifts-, monterings/inspannings- och
handhavandeférhdllanden. Garantin géller ej om otilldten &ndring-/modifiering har utférts pa produkten
samt att detta kan goéra produkten osaker.

Miljodeklaration

Borrenhet / Slipmaskin, Typ BE 11

Hus : Aluminium

Kapa : Plast

Andra delar  : Aluminium och stal

Tatningar : Gummi

Housing and other metallic parts : Deponeras som metallskrot; aluminium och stal.
Kapa och tatningar : Deponeras som brannbart avfall.

All information i denna handbok &r avsedd att vara korrekt, men information och data i denna manual kan
dndras utan féregdende meddelande. E2systems lamnar inga garantier av ndgot slag av hansyn till denna
information eller data. Vidare ansvarar E2systems inte for eventuella brister eller fel eller féljdskador pd
grund av anvandaren av produkten. E2systems forbehaller sig ratten att géra dndringar i tillverkningen som
inte ingar i denna manual.



